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GAURIRE / Masini de gaurit-accesorii

GAURIREA BETONULUI, DEMOLARE

Intre sculele electrice de mana, sculele
electro- pneumatice de géaurit, mortezat
si de demolat, ocup& un rol important.
Sculele proiectate special industriei,
urmaresc necesitétiletilizatorilor.
Aceste burghie si dalti si - au demon-
strat calitatea si eficienta- sustinute
chiar de utilizatorii acestora - atéat

in nenumarate teste severe de
laborator cat si prin prezenta lor pe
piatd de mai multi ani.

GAURIRE- PRINDERI DE BURGHIU

Prin procesul de gaurire cu aju-
torul masinii de gaurit, prin rotire,
varful uneltei rupe (daltuieste) si
totodatd aschiaza (pentru un timp
scurt si cu pasi marunti ) materialul ce
se prelucreaza. Prinderile, pe langa
identica alcétuire a capului geome-
tric si a spiralei transportatoare sunt
fabricate prin diferite moduri

In tara noastra cele mai raspandite
prinderi sunt SDS Plus si SDS Max.
Din aceste prinderi va putem oferi

0 varietate larga.

BURGHIELE CU PRINDERE
SDS PLUS

Prinderile SDS Plus se folosesc la
bughiele de dimensiuni mici.

Caracteristici principale

1. Burghiu cu placutd din metal
— dur, cuforma de daftar
“ourghiul cu o noua forma ge-
ometrica a varfului asigura vite-
z& mare de gaurirea si elimina

imediat molozul produs prin dubla
spirala transportatoare.
2.Spirala transportatoare dubla cu patru OFERTA DE SCULE
Creste: ransporta_mcontnuu molozul N @
format n alezaj. In oferta de scule Hitachi gasiti t'oate :
3. Tehnologie de fabricatie moderna, ~ aceéle scule de care aveti nevoie
-ratarea speciala a suprafeter la efectuarea tuturor operatiunilor

Datorita —ratamentalu termic de g&urire, daltuire sau demolare:
utilizat se obtine atat buna - prinderi de daltd — de diferite

compozitie a materialului, cat si marimi si functii, aproape pentru

fermitatea Iui toate tipurile de prinderi, precum si
4. Prindere: prindere cu diametru de pentru

TOmmcuparucrestan alte tipuri de modele.

fransmiterea uniforma _a  cuplu-

lui de forte asigura o manevrabili-

tate usoara.

- frecare redusd, uzura scazuta

- In cazul burghielor cu patru
téisuri,0 geometrie optimé& de géurire

- nivel redus al vibratiilor

- longevitate.

- toate mérimile de prindere

- prinderi cu cap de freza, cu prin-

dere SDS Max de la @ 40 la

@ 80.
burghie inelare cu lungimi

variabile, cu diferite prinderi.

- sisteme cu o mare varietate alca-
tuite din capete de frezd si burghie
inelare si accesoriile acestora.

- truse alcatuite din cele mai
uzuale burghie

- adaptoare ce fac legéaturaintre
diferite feluri de prinderi

BURGHIE CU PRINDERE
SDS MAX i

Burghiele cu diametru mare SDS
Max — intre @ 16 si @ 52 mm - sunt
cele mai frecvent utilizate.

Caracteristici principale:

1. Are forma de burghiu, placute din
metal dur a varfului de burghiu cu
patru taisuri aranjate simetric.

2. Spirale transportatoare cu canale largi.

3. Tehnologie de fabricatie moderna,
tratament special al suprafetei.

4.Prindere: prindere cu diametru de
18 mm cu cinci canale.

PRIN ACEST CATALOG
VA OFERIM DATE S|
INFORMATII SUPLIMENTARE.

Avantajele burghielor:
- viteza mare de gaurire
- eliminare eficientd a molozului
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O _ -

- - - — Nr.Articol
BURGHIE - SDS Plus, 2 muchii

4 50 110 750 100
4 100 160 751 701
) 5 50 110 750 101
5 80 140 751 702
5 100 160 750 102
T 5 150 210 751 703
5 250 310 751 704
i 5,5 50 110 750 103
N W 55 100 160 750 104
[10] 5,5 150 210 751 705
& 5,5 200 260 751 706
6 50 110 750 105
O 6 100 160 750 106
6 150 210 751 707
6 200 260 751 708
6 250 310 751 709
6 400 460 751 710
6,5 50 110 750 107
6,5 100 160 750 108
6,5 150 210 751 711
6,5 200 260 751 712
6,5 250 310 751 713
6,5 400 460 751 714
7 50 110 750 109
7 100 160 750 110
7 150 210 751 715
8 50 110 750 111
8 100 160 750 112
O 8 150 210 750 113
8 200 260 750 114
8 250 310 750 115
8 350 410 751 716
8 400 460 750 161
8 550 600 751 717
8 950 1000 750 177
8,5 100 160 750 116
9 50 110 750 159
9 100 160 750 160
9 150 210 750 117
9,5 100 160 751 718
10 50 110 750 118
10 100 160 750 119
10 150 210 750 120
10 200 260 750 121
O 10 250 310 750 122
10 300 350 751 719
10 400 450 750 123
10 550 600 750 168

Burghie 3
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r.Artico

BURGHIE - SDS Plus, 2 muchii

10 750 800 751 720
10 950 1000 750 169
i 1 100 160 750 124
1 150 210 751 721
1 200 260 750 125
+ 1 250 310 751 722
, 12 100 160 750 126
N 12 150 210 750 127
E= 12 200 260 750 128
= 12 250 310 750 129
4 12 300 360 751 723
12 400 450 750 130
12 550 600 750 162 O
12 950 1000 750 170
13 100 160 750 131
13 150 210 751 724
13 200 260 750 132
13 250 310 751 725
14 100 160 750 133
14 150 210 750 134
14 200 260 751 726
14 250 310 750 135
14 400 450 750 136
14 550 600 750 163
14 950 1000 750 171
15 100 160 750 137
15 150 210 751 727
15 200 260 750138
15 400 450 751728 O
16 100 160 750 139
16 150 210 750 140
16 260 310 750 141
16 400 450 750 142
16 550 600 750 164
16 750 800 751 729
16 950 1000 750 172
17 150 210 751 730
18 150 200 750 143
18 250 300 750 144
18 400 450 750 145
18 550 600 751 731
18 950 1000 750 173
19 150 200 750 146
19 250 300 750 147
19 400 450 750 148 O
20 150 200 750 149
20 250 300 750 150
20 400 450 750 151

4. Burghie
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O _ :
- - - — Nr. Articol

BURGHIE - SDS Plus, 2 muchii

20 550 600 750 152

20 950 1000 750 174

22 200 250 750 153

22 250 300 750 165

: 22 400 450 750 154

" 22 550 600 751 732

22 950 1000 750 175

23 200 250 751 733

23 400 450 751 734

24 200 250 750 155

24 250 300 750 166

24 400 450 750 156

O 25 200 250 750 157

25 250 300 750 167

25 400 450 750 158

25 550 600 751 735

25 950 1000 750 176

26 200 250 751 736

4 1 26 400 450 751 737
BURGHIE - SDS Plus, 4 muchii

16 200 250 752 201

16 400 450 752 202

18 200 250 752 203

0. 18 400 450 752 204

20 200 250 752 205

20 400 450 752 206

22 200 250 752 207

22 400 450 752 208

O 24 200 250 752 209

24 400 450 752 210

25 200 250 752 211

25 400 450 752 212

28 200 250 752 213

28 400 450 752 214

30 200 250 752 215

30 400 450 752 216

32 400 450 752 217

Burghie 5
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Marimi /mm/ :
Pachet 10 buc - . - = Nr. Articol
Diametru Lungime operare Lungime totald

Burghiu- SDS Plus, 2 muchii, pachet 10 buc

4 50 110 752 600
@ 4 100 160 752 601
1 5 50 110 752 602

5 80 140 752 603

5 100 160 752 604

i 5 150 210 752 605

5 250 310 752 606

) 5,5 50 110 752 607
N L 55 100 160 752 608
e 5,5 150 210 752 609
& 55 200 260 752 610
6 50 110 752 611

6 100 160 752 612

6 150 210 752 613

6 200 260 752 614

6,5 50 110 752 615

6,5 100 160 752 616

6,5 150 210 752 617

6,5 200 260 752 618

6,5 250 310 752 619

7 50 110 752 620

7 100 160 752 621

7 150 210 752 622

8 50 110 752 623

8 100 160 752 624

8 150 210 752 625

8 200 260 752 626

8 250 310 752 627

9 100 160 752 628

9 150 210 752 629

9,5 100 160 752 630

10 50 110 752 631

10 100 160 752 632

10 150 210 752 633
10 200 260 752 634
10 250 310 752 635
11 100 160 752 636
11 150 210 752 637
11 200 260 752 638
11 250 310 752 639
12 100 160 752 640
12 150 210 752 641

260 752 642

310 752 643

© Burghie
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O _ :
Pachet 25 buc - . . = Nr. Articol
Burghie- SDS Plus, 2 muchii, pachet 25 buc.

4 50 110 752 644

4 100 160 752 645
5 50 110 752 646

5 80 140 752 647

5 100 160 752 648

5 150 210 752 649

55 50 110 752 650

55 100 160 752 651

55 150 210 752 652

55 200 260 752 653

6 50 110 752 654

6 100 160 752 655

O 6 150 210 752 656
6 200 260 752 657

6,5 50 110 752 658

6,5 100 160 752 659

6,5 150 210 752 660

6,5 200 260 752 661

7 50 110 752 662

7 100 160 752 663

7 150 210 752 664

8 50 110 752 665

8 100 160 752 666

8 150 210 752 667

8 200 260 752 668

9 100 160 752 669

9 150 210 752 670

10 50 110 752 671

O 10 100 160 752 672
10 150 210 752 673

DRILL BITS
SDS-PLUS

752624

Burghie 7
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Marimi /mm/ :
: - - - Nr. Articol
Diametru | Lungime operare Lungime totaléd

Burghie - SDS Max, 2 muchii

o 12 200 340 750 910

12 400 540 750 911

12 550 690 750 912

12 800 920 750 913

14 200 340 750 914

14 400 540 750 915

14 800 920 750 916

. 15 200 340 750 917

)} 15 400 540 750 918
Burghie - SDS Max, 4 muchii

— 16 200 340 750 919

16 400 540 750 920

16 800 920 750 921

16 1200 1320 751 075

e 18 200 340 750 922

18 400 540 750 923

W °° 18 800 920 750 924

el 18 1200 1320 751 076

Lo ] 20 200 320 750 925

@i@* 20 400 520 750 926

| 20 800 920 750 927

20 1200 1320 751 077

22 200 320 750 928

22 400 520 750 929

22 600 720 751 078

22 800 920 750 930

22 1200 1320 751 079

24 200 320 750 931

24 400 520 750 932

25 200 320 750 933

25 400 520 750 934

25 600 720 751 080

25 800 920 750 935

25 1200 1320 751 081

26 400 520 751 082

28 250 370 750 936

28 450 570 750 937

28 550 670 750 938

28 800 920 751 083

28 1200 1320 751 084

30 250 370 750 939

30 450 570 750 940

30 600 720 751 085

30 800 920 751 086

32 250 370 750 941

32 450 570 750 942

32 600 720 751 087

& Burghie
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O _ :
- - - — Nr. Articol
Burghie - SDS Max, 4 muchii
s 32 800 920 750 943
32 1200 1320 751 088
35 250 370 750 944
35 450 570 750 945
35 550 670 750 946
35 600 720 751 089
35 800 920 751 090
35 1200 1320 751 091
37 250 370 751 092
37 450 570 751 093
37 800 920 751 094
38 250 370 750 947
O 38 450 570 750 948
38 600 720 751 095
40 250 370 750 949
40 450 570 750 950
40 600 720 751 096
40 800 920 750 951
40 1200 1320 751 097
45 450 570 751 021
45 800 920 751 098
50 450 570 751 022
52 450 570 751 099
BURGHIE CU FREZA DE STRAPUNGERE- SDS Max
— 40 170 310 751 651
40 410 550 751 652
45 170 310 751 653
45 410 550 751 654
O 45 850 990 751 655
, 55 170 310 751 656
55 410 550 751 657
: 55 850 990 751 658
' 65 170 310 751 659
65 410 550 751 660
65 850 990 751 661
80 170 310 751 662
80 410 550 751 663
80 850 990 751 664

Burghie 9
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Inspire the Next

Marimi /mm/ ,
: : : = Nr. Articol
Diametru Lungime operare Lungime totala

BURGHIE - hexagonale 13 mm , 4 muchii

16 130 280 750 250
@ 16 250 400 750 274
16 400 550 750 251
18 130 280 750 252
18 250 400 750 275
18 400 550 750 253
19 130 280 750 254
19 400 550 750 255
20 130 280 750 256
20 250 400 750 276
20 400 550 750 257
22 130 280 750 277
22 250 400 750 258
22 400 550 750 259
25 130 280 750 278
25 250 400 750 260
25 400 550 750 261
25 570 720 750 279
25 770 920 750 280
28 130 280 750 281
28 250 400 750 262
28 400 550 750 263
30 130 280 750 282
30 250 400 750 264
30 400 550 750 265
30 570 720 750 283
30 770 920 750 284
32 130 280 750 286
32 250 400 750 266
32 400 550 750 267
32 570 720 750 287
32 770 920 750 288
85 130 280 750 290
35 250 400 750 268
85 400 550 750 269
35 570 720 750 291
85 770 920 750 292
38 130 280 750 294
38 250 400 750 270
38 400 550 750 271
40 250 400 750 272
40 400 550 750 273
40 570 720 750 295
44 420 570 750 296

10 Burghie
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Inspire the Next

O .
_ - Articol
BURGHIE- prindere hexagonala 19 mm, 4 muchii

N 16 250 420 751 601
1@' 16 400 570 751 602
18 250 420 751 603
18 400 570 751 604
20 250 420 751 605
20 400 570 751 606
22 250 420 751 607
22 400 570 751 608
24 250 420 751 609
24 400 570 751 610
O 25 250 420 751 611
&3 400 570 751 612
25 550 720 751 613
25 750 920 751 614
28 250 420 751 615
28 400 570 751 616
30 250 420 751 617
30 400 570 751 618
30 550 720 751 619
30 650 920 751 620
32 250 420 751 623
32 400 570 751 624
O 32 550 720 751 625
B2 750 920 751 626
35 250 420 751 629
35 400 570 751 630
35 550 720 751 631
| i 35 750 920 751 632
38 250 420 751 635
38 400 570 751 636
] 40 250 420 751 637
40 400 570 751 638
40 550 720 751 639
40 750 920 751 640
44 400 570 751 643
O >0 = 420 751 644
50 400 570 751 645

Burghie kil
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Marimi /mm/ :
- : : - Nr. Atricol
Diametru Lungime operare Lungime totala

BURGHIE- prindere striata, 4 muchii

12 200 330 750 201
12 400 530 750 202
{:‘} 13 200 330 750 203
13 400 530 750 204
14 250 380 750 205
15 200 330 750 206
16 250 380 750 208
16 400 530 750 209
18 250 380 750 210
18 400 530 750 211
18 620 750 750 212
19 250 380 750 213
19 400 530 750 214
20 250 380 750 215
20 400 530 750 216
20 550 680 751 751
o) 200 330 750 217
22 400 530 750 218
22 770 900 751 752
24 200 330 750 219
24 400 530 750 220
25 200 330 750 221
25 400 530 750 222
25 550 680 750 223
25 600 730 751 753
25 770 900 751 754
26 250 380 750 224
26 400 530 750 225
28 250 380 750 226
28 400 530 750 227
28 550 680 750 228
30 250 380 750 229
30 400 530 750 230
30 590 720 751 762
30 790 920 751 763
59 250 380 750 231
32 400 530 750 232
32 590 720 751 760
32 790 920 751 761
35 250 380 750 233
35 400 530 750 234
35 550 680 750 235
35 790 920 751 764
38 250 380 750 236
38 400 530 750 237
38 770 900 751 758
40 250 380 750 238
40 400 530 750 239
42 250 380 750 240
42 400 530 750 241
45 250 380 750 242
45 400 530 750 243
50 250 380 750 244
50 400 530 750 245
52 400 530 751 759

12 Burghie
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O ) .
Denumire - - — Nr. Articol
| o
I. SET BURGHIE TUBULARE CU PRINDERE CONICA
1. Burghie tubulare /unghi conic 1: 8/

40 100 750 960

50 100 750 961

65 100 750 962

80 100 750 963

90 100 750 964

100 100 750 965

125 100 750 966

2.Burghiu de centrare(conic) 11 120 750 967
O 3.Prinderi conice

SDS Plus 115 751 029

SDS Max 180 750 968

SDS Max 450 750 969

Striat 185 750 970

Striat 450 750 971

19 mm, hexagonal 450 750 972

13 mm, hexagonal 450 750 973

4. Pana 750 974

Il. BURGHIE TUBULARE - SET DE PRINDERE CU FILET

1. Coroane de foraj /cu infiletare exterioard, cu burghiu de centrare/

40 80 751 060
50 80 751 061
O 55 80 751 062
68 80 751 063
82 80 751 064
90 80 751 065
100 80 751 066
125 80 751 067
155 80 751 068
2. Burghiu de centrare (cilindric) 11 135 751 069
3. Prinderi (filetare internd)
SDS Max 200 751 070
SDS Max 460 751 071
Striat 460 751 072
O 19 mm, hexagonal 460 751 073
13 mm, hexagona 460 751 074

Burghie 13



HITACHI GAURIRE / Accesorii pentru masini de gaurit

Inspire the Next

. Marimi /mm/ . O
Denumire - - — Nr. Articol
Diametru Lungime.total&a

[ll. SISTEM DE PERFORARE VARIABIL

1. Freze de strdpungere 45 150 744 121
45 150 744 122
55 150 744 123
68 150 744 124
80 150 744 125
2. Coroane de foraj
50 100 760 086
68 100 760 087
80 100 760 088
90 100 760 071
100 100 760 072 O
125 100 760 073
3. Prinderi
SDS Max 195 760 085
13 mm, hexagonal 180 744 126
19 mm, hexagonal 180 744 127
Striat 180 744 128
4. Burghiu de centrare 12 155 760 074
5. Prelungitor 25 280 744 129
6. Coada cu filet 744 130

14 Burghie
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_ Componentele trusei Nr. Articol

Trusa - Burghie SDS Plus

5buc-: @5/6/8x 110, +6 /8 x 160 751 017
5buc-:@5/6/8/10/12 x 160 751 023
5 buc-: @6/8x110,+6/8/10x 160 751 024
6 buc-: @10/12/14/16/18/20 x 450 751 031

7buc-: @5/6/8x110, + 6/8x 160

13 mm- mandrina cu coroana dintatd + adaptor SDS Plus [0S

7 buc: @5/6/8x110, +6/8 x 160
13 mm- mandrina rapida + adaptor SDS Plus

ADAPTOARE

i
WEZ' SDS Plus > 1/2"x 20 UN + surub de fixare 744 085

751 030

W’:@Z’ SDS Plus > 1/2”x 20 UN + Bit 744 088

LS. DS Plus > 1/4” Bit 744 089 ;

h SDS Max > SDS Plus 751 006
h Striat > SDS Plus 750 200

Striat > SDS Max 760 075

h 13 mm htl. > SDS Plus 750 246

TRUSE, adaptoare 1S
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MANDRINE

TS Mérimea de prin Caracteristici: Nr. Articol
/ mm / dere a mandrinei

Mandrina rapida

1,0-10
1,0-10
0,8-10
1L1S5) = A1
1,5 = 18
15-13
15 = 18
15-13

GAURIRE / Accesorii pentru masini de gaurit

3/8" x 24 UNF
3/8" x 24 UNF
1/2" x 20 UNF
1/2" x 20 UNF
1/2" x 20 UNF
1/2" x 20 UNF
1/2" x 20 UNF
1/2" x 20 UNF

Mandrine inlocuibile pentru rotopercutorul DH 24PM

-
=y

Mandrina cu coroana dintata cu cheie

-

0,5-6,5

1,0-10

0,5-10

1,0-10

L5 = 18

15-13

3/8" x 24 UNF

3/8" x 24 UNF

1/2" x 20 UNF

1/2" x 20 UNF

1/2" x 20 UNF

1/2” x 20 UNF

10VLRD-N Jukiwa
10VLR-N Jacobs
13VLRJ-N Jacobs
Rohm m. 0. invelis
13TLR-N Japonez
13VLRD-N Jukiwa

Rohm metal

Mandrina de baza SDS Plus / pentru bughie cu prindere SDS Plus

Mandrind rapida / @ 13 mm pentru burghie cu coada cilindrica

6,5TLRA

Jacobs

10VLR-J
cu surub de fixare pentru
rotire stanga-dreapta

10VLR
cu surub de fixare pentru
rotire stanga-dreapta

cu surub de fixare pentru
rotire sanga-dreapta

301 553
319 343
310 154
322 625
315 966
305 414
319 304
319 546

326 516

326 271

314 679

950 292

319 342

950 256

100 104

100 036

Pentru masini de gaurit cu percutie cu acumulator WH 9/12/14/18 DMR, cu prindere hexagon interior 1/4"

Mandrine

0,5-6,5

1,0-10

1/4” hexagon extern

1/4” hexagon extern

950 255A

321 823

O
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HITACHI DALTUIRE

—— Inspire the Next

PRINDERI DE DALTA - SDS Plus
ﬂ = wﬂ -

14

Dalté ascutita - 250 751 590
— <l Dalta plata 20 250 751 591
e i ] Dalta lata 40 250 751 592
— Dalt indoita la 30° pt. faiantd 40 250 751 595
— =] Dalta pentru crestat 22 250 751 594
Mﬁ Dalta pentru caneluri/dintatd, cu placutadin metal dur 32 130 9BTTTTS
o P P 32 300 987 777L
Truséa délti - 3 buc i 250 751 589

(daltd ascutitd, platéa si latd )
Utilizare, modele Hitachi: DH 24 PC/PC2/PC3/PM, DH 30PC/PC2, H 25PV, H 30PV

PRINDERI DE DALTA - SDS Max

62
58

’— 4q4
i ( D> |—
:
Denumire Nr. Articol
- 280

750 990
—_— Dalta ascutita - 400 750 991
- 600 750 992
25 280 750 993
e | Dalta plata 25 400 750 994
25 600 750 995
50 300 751 028
e | Dalts laté 50 400 750 997
75 300 750 998
* Dalta pt sapat 115 350 750 999
# Dalta indoité la 30° pt. faiant& 50 300 751 005
26 300 750 996

e Dalta pentru crestat
32 300 751 036
= ——— Dalta pentru canal 32 300 751 000
* Daltd pentru canal cu palete 35 380 751 003

2 Prinderi dalta



DALTUIRE HITACHI

S ——————_LL 1] LR U R 2

Prinderi daltd - SDS Max

Denumire

. Fe [ e A el
dlime naime 1014
=Ty Dalta pt. tencuiala 10 300 751 002 Il
= Dalta dintata 32 300 751 001
32 300 751 004
Dalta pentru caneluri/dintatd, cu plécuta din metal dur 38 200 987 777T
38 270 987 777U
Dalta pt. asfalt 90 400 751 009
Dalta pt sapat 110 400 751 008
ﬁ Percutantd pentru prajini 260 x 16,5 751 010
— / pt. a bate cuie, sonde, prajini / 260 x 13 751 011
= — Coada portscula 220 751 012

/ pentru talpi de Thasprire si de tasat /

Talpé pentru indsprire, numar dinti: 5 x 5 60 x 60 751 013
Talpé pentru indsprire, numar dinti: 7 x 7 60 x 60
Talpa pentru tasat 150 x 150 751 016

Truséa de dalti
(alcatuitd din daltéd ascutita, plata si latd) 400 751 035
Utilizare, modelele Hitachi : DH 40MA/MB/MR/MRY, DH 45MR, DH 50MB, H 456MR/MRY, H 60MR/MRV

PRINDERI DE DALTA - prindere @ 13 mm, 17 mm hexagonal

17

Marimi / mm / :
Denumire Nr. Articol
~ o 751 500
— Dalta ascutita
- 450 751 501
~ ~ 17 280 751502
| Dalta plat&
17 450 751503
50 280 751 504
_' Dalta lata 50 450 751 505
80 400 751 509
. 22 250 751 506
e Daltd pentru canal
30 270 751 507
—— Dalta pentru crestat 30 270 751 508
# Dalt4 indoit4 la 30° pt. faianta 40 280 751 510
- , 38 200 987 777K
m ﬁ Dalta pentru caneluri/dintata, cu placutadin metal dur
38 280 987 777A

Utilizare, modelele Hitachi: H 41SA, H 45SR

Prinderi 3



HITACHI
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PRINDERI DE DALTA - prindere @ 13 mm , 17 mm hexagonale, cu guler

DALTUIRE

105,5

il

K

Jai—— Tl

48

. .
Denumire — : — Nr. Articol
) - 280 751 551
E— Dalta ascutita
- 400 751 552
22 280 751 553
| Dalta plata
22 400 751 554
50 280 751 555
—. Dalta lata
50 400 751 556
22 270 751 557
=i Dalta pentru crestat
30 280 751 558
38 200 987 777K
ﬂﬂ E Dalt& pentru caneluri / dintat&,cu placuta din metal dur
38 280 987 777A
% Dalta pt sapat 115 400 751 559
Utilizare, modelele Hitachi: DH 28Y, DH 38YB/YB1, DH 40YB, H 45SA
Prinderi de daltd - @ 19 mm capat de tija, 21 mm hexagonale
1 37 L\L 65
&l_g 5 %X )} ~
) i}

:
Denumire - :
- 300
EE— Dalta ascutita - 380
- 450
28 300
T Dalta plata 28 380
30 450
50 400
_. Dalta lata
75 375
— -] Dalta pentru crestat 30 300
% ﬁ Dalté pentru caneluri / dintatd,cu placuta din metal dur 38 280

=—’ Dalta pt s&pat 95 500

Utilizare, modelele Hitachi: DH 50SA/SA1, H 55SA, H 60KA

4. Prinderi de dalta

Nr. Articol

751 531
751 532
751 533
751 534
751 535
751 536

751 537

751 538

751 540

987 777F

751 539

O



DALTUIRE HITACHI
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PRINDERI DE DALTA - pentru scule cu prindere striata

Marimi / mm / ”
Denumire Nr. Articol
Lunglmetotala

300 751 561
E——— Dalta ascutita
- 400 751 562
25 300 751 563
e | Dalta plata
25 400 751 564
50 300 751 565
—_ -
50 400 751 566
—i==-§ E Dalt pentru caneluri / dintatd, cu placuta din metal dur 32 150 987 777B

% Dalté pt sépat 105 405 751 567

Utilizare, modelele Hitachi: DH 40FA/FB, DH 50SB

Prinderi de daltd - 28 mm ( 1 1/8”) hexagonale

1 g
-
Denumire — - Nr. Articol
) 400 751 520
E— Dalta ascutita
- 520 751 521
B85 400 751 522
— il Dalta plata
35 520 751 523
80 400 751 524
¥ Dalté lata
115 440 751 525

% Dalta pt sépat 130 510 751 526

- COERR pElisElbl i 400 751 527
/ pentru talpi de Tnasprire si tasare /

Talpa de tasare 125 x 125 751 528

Percutantd pentru prajini

/ pt a bate cuie, sonde, préajini / 2l AT 1St 2

Utilizare, modelele Hitachi: H 65SD, H 65SD2, H 70SD, H 90SE

Prinderi de dal;



HITACHI DALTUIRE
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PRINDERI DE DALTA - 28 mm ( 1 1/8”) hexagonale, cu guler

| 1
ji dn ¥ )
S| [ /)
. | ‘_7‘2 152
Il : Marimi / mm / .
Denumire — - — Nr. Articol
EE— Dalta ascutita - 520 751 571
e | ~ ~
Dalta plata 35 520 751 572

_' Dalta lata 80 520 751573

—’ Dalta pt s&pat 140 540 751 574

Utilizare, modelele Hitachi: H 65SD, H 65SD2, H 70SD, H 90SE

‘ s 55
————p——— s

PRINDERI DE DALTA - 30 mm hexagonale

. Marimi/ mm / .
Denumire — - — Nr. Articol
Latime Lungime totala

—_— Dalté ascutita - 400 751 543

24

Dalta plata 35 410 751 544
Dalté lata 80 400 751 545

Dalta pt sapat

T
’ 135 450 751 541

135 450 751 542

= N /C ::r?t?up%gC;éaTnésprire si de tasat / ese E
Talpa pentru Tnasprire, numar dinti: 5x5 60 x 60 751 013

Talpa pentru Tnasprire, numar dinti: 7x7 60 x 60 751 014

’ Talpé pentru tasat @ 200 944 965

Utilizare, modelele Hitachi:H 65SC, H 65SB, H 65SB2, H 70SA

6 Prinderi de dalta
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O

PRINDERI DE DALTA - 32 mm hexagonale, cu guler

—

j V) )
- 430 751 581
— Dalt ascutitd
- 550 751 582
= Dalta plata 32 550 751 583

= Dalts lata 80 550 751 584

O =’ Daltd pt. s&pat 140 540 751 585

= —_— Coada portsculd / pentru télpi de tasat / 520 305 881

, Talpé pentru tasat @ 200 305 880

Utilizare, modelele Hitachi: H 90SA, H 90SC

HITACHI

Inspire the Next

Prinderi de dalta



DEBITARE, SLEFUIRE HITACHI

Inspire the Next

O : Marimi / mm / Prezentare .
Tip : . = : ; — Nr. Articol
Diametru disc [Marime particulelof Diametrul g&urii buc/pachet

DISCURI DE SLEFUIT DIN HARTIE ABRAZIVA/inox (pentru metale pretioase aliate, inoxidabile)pentru modelarea materialelor

115 24 22,2 25 753 502

115 36 22,2 25 753 503

° 115 60 22,2 25 753 506
115 80 22,2 25 753 507

115 120 22,2 25 753 509

125 24 22,2 25 753 512

125 36 22,2 25 753 513

125 60 22,2 25 753 516

125 80 22,2 25 753 517

125 120 22,2 25 753 519

180 24 22,2 25 753 522

O 180 36 22,2 25 753 523
180 60 22,2 25 753 526

180 80 22,2 25 753 527

180 120 22,2 25 753 529

DISCURI DE SLEFUIT DIN HARTIE ABRAZIVA / pentru metal

115 24 22,2 25 753172

115 36 22,2 25 753 173

° 115 60 22,2 25 753 176
115 80 22,2 25 753 177

115 120 22,2 25 753 179

125 24 22,2 25 753 182

125 36 22,2 25 753 183

125 60 22,2 25 753 186

O 125 80 22,2 25 753 187
125 120 22,2 25 753 189

180 24 22,2 25 753 192

180 36 22,2 25 753 193

180 60 22,2 25 753 196

180 80 22,2 25 753 197

180 120 22,2 25 753 199

COMPONENTELE SLEFUITORULUI DREPT GP 2

Bucsaé de stréangere @ 3 mm 932 624

Bucsa de strangere @ 6 mm 932 627

Bucsa de strangere @ 8 mm 985 135

O Bucsa de strangere g 1/8” 985 136
Bucsa de strangere @ 1/4” 932 666Z

Piatrd abraziva pentru ascutit 939 120

Discuri de taiat si slefuit




HITACHI DEBITARE, SLEFUIRE
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ACCESORIILE POLIZOARELOR UNGHIULARE SI ALE MASINILOR DE POLISAT O

| NrAricol

Racord cu ghidaj pentru aspirator

115 750 000
125 750 001
150 750 002

180 750 003

230 750 004
Racord de aspirare cu perie, pentru slefuirea betonului

125 750002-1

180 750003-1

Racord de aspirare cu perie, pentru slefuirea betonului

125 750002-3
ﬁ 180 750003-3

Spatiul de utilizare, modele Hitachi O
Gulere
° G 15YC si toate modelele de polizoare unghiulare 115, 125 937 817Z

G 13SC2 si toate modelele de polizoare unghiulare 180, 230 937 907Z

Guler pentru fixare rapida

pentru toate modelele de polizoare unghiulare 115, 125 310 338
G 13SC2,150, 180 si 230 31
Piulitd de fixare M 14
115, 125 toate modelele de polizoare unghiulare 994 324
G 13SC2 sitoate modelele de polizoare unghiulare 150, 180,230 937 909Z
@ 115, @ 125 mm- pentru disc polizor din fibra 937 826Z
@ 180 mm- pt. disc polizor din fibrd, masind de lustruit SP 18VA 953 2467
Cheie cu gheare O
115, 125 toate modelele de polizoare unghiulare 938 3327
- scurt
G 13SC2 si toate modelele de polizoare unghiulare 150, 180, 230 937 9137
- lung
Cheie cu gheare, curbata
CNF 35U, CNF 45U, CNF 65U HI10-000

_ Spatiu de utilizare, modele Hitachi Nr. Articol

Manere laterale

M 10 Pl.: G 12, -13SR2, G 13SD, G 13V 302 142
M 10 G 12, -13SE2, G 13SB3, G 13, -15YC 994 322
| M 14 si toate modelele de polizoare unghiulare 180, 230 937 981
Manere laterale pentru amortizarea vibratiilor O

M 10 G 13SB3 325 496
-
M 14 G 23MR, MRU 322 411

6 Discuri de taiat si slefuit




DEBITARE, SLEFUIRE HITACHI
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ACCESORIILE POLIZOARELOR UNGHIULARE SI ALE MASINILOR DE POLISAT

. - Diametru /mm/
Denumire / Utilizare

Nr. Articol

e @ 115 M 14 753 801
_ Disc polizor + piulitéd de fixare
: ® E (alb) / flexibil - pentru discuri de @125 M 14 753 802
2 " polizare din fibra tare
Ko @ 180* M 14 753 804
HITACHI Q 115 M 14 753 806
‘ Disc polizor + piulité de fixare
A (o)) } (negru) / flexibil -pentru discuri de @ 125 M 14 753 807
2 ; polizare din fibra flexibila
st @ 180* M 14 753 809
@ 125 939 520
Sapca pt. lustruit din piele de miel
@ 180* 949 103
Burete pentru lustruit @& 155 M 14 010 448

* Discurile @ 180 se pot folosi si la polizoarele unghiulare SP18VA és SAT180

Discuri de taiat si slefuit
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PERII DE CURATAT
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HITACHI

Inspire the Next

Pentru tratarea si curatarea
suprafetelor, Hitachi va pune la
dispozitie 0 gama largéa de perii

de curétare.

Unele domenii de utilizare ale
periilor de curéatare: la indepéar-
tarea diferitelor straturi de vopsea,
lac sau rugind, curatarea cordoane-
lor de sudurd, indepértarea prafului,
netezire, pentru structurarea supra-
fetelor lemnoase, etc. La utilizarea
accesoriilor cu scule electrice, este
determinanté calitatea lor, grosimea
firelor, structura, forma cat si prin-
derea periei.

MATERIALUL FIRELOR

- fir din otel rapid calit in ulei fierbinte
pentru uz universal

-fir din otel rapid imbré&cat
alama: pentru operatiuni de
curatare delicatd cu protectie
sporitd Tmpotriva coroziunii.

- RVS: fire din otel inoxidabil
cu aliaj de vanadiu:pentru prelucrarea
materialelor din inox (otel de cal. sup.)

- fire din nailon cu particule de corund
(siliciu decarbid): pentru curatarea me-
talelor usoare si neferoase cat si pen-
tru structurarea suprafetelor lemnoase.

n

GROSIMEA FIRELOR

- fire de grosimi intre @ 0,3 si

0,8 mm pentru o prelucrare durd
- fire de grosimi intre @ 0,2 si

0,3 mm pentru curatare find .

COMPOZITIA FIRELOR

Model impletit:

Unealta agresiva pentru operatiuni-
grele. Pentru indepartarea stratu-
rilor groase de rugind sau vopsea.

Model ondulat:

Pentru operatiuni de finete. Pentru cura-
tarea metalelor neferoase pentru
ndepértarea straturilor de vopsea sau
lac.

impletit ondulat

2 Perii pentru curatare

PERII DE CURATAT

PRINDEREA UNELTEI:

Model cu filet: pentru polizoare unghiu-
lare cu filet M 14.

Model cu prindere hexagonala: pentru
masini de gaurit/ infiletat, cu prindere ci-
lindricd de %" si cu prindere hexagonala.

COD DE CULOARE

Pentru o identificare rapida si usoara
se utilizeaz& codul de culoare.

Culoarea suprafetei periei se referé
la caracterul acesteia.

La perii cu fire din otel:

Suprafatd galbend: este inoxida-
bil, cu aliaj de vanadiu pentru preluc-
rarea materialelor din inox.

La perii cu fire din nailon cu parti-
cule de corund:

Suprafata ruginie.:

Durd, pana la o marime a particulelor de 80.
Suprafaté albastra:

Fin&, pané la o mérime a particulelor

de 80 - 180.

Atentie: turatia de lucru
trebuie s& fie optimal!

Este interzisa utilizarea periilor

cu masini electrice, care au un numar
maxim de rotatii mai mare decat
numarul de rotatii maxime admise ale
periei. Unealta care se roteste mai re-
pede decat li este admisa, prezinta pe-
ricol de accident, se deterioreaza
Tnainte de vreme, se strica.

(ACUM SI CU PRINDERE
HEXAGONALA




PERII PENTRU CURATARE HITACHI
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C . . Diametru/ mm / . .
Denumire / descriere - : : - Prindere Nr. Articol
Diametru | Grosimea firului

PERIE CIRCULARA din fir impletit, cu vitezd circumferentiald mare, pentru munca de curétare dificila

N 115 0,5 Furat @ 22,2 751 301
Y A 125 05 Furat @ 22,2 751 302
150 05 Furat @ 22,2 751 303
178 05 Furat @ 22,2 751304

impletitat, din fir otelos RVS , pentru curétarea materialelor din inox

115 0,5 Furat @ 22,2 751 305
din fir otelos impletit, pentru polizoare drepte si unghiulare, pentru muncé de curétare dificila
O 65 0,5 M 14 751 306 V
80 0,5 M 14 751 307
100 0,5 M 14 751 308
110 0,5 M 14 751 309

din fir otelos impletit, pentru polizoare drepte si unghiulare, pentru curdtarea materialelor din inox

65 0,5 M 14 751 310

din fir otelos ondulat, pentru polizoare drepte si unghiulare, uz universal

60 0,3 M 14 751 311
75 0,3 M 14 751 312
80 0,3 M 14 751 313
100 0,3 M 14 751 314
O 125 0,3 M 14 751 315

din fir otelos ondulat RVS, pentru polizoare drepte si unghiulare, pentru curatarea materialelor din inox

75 0,3 M 14 751 316

din fir otelos ondulat, pentru polizoare drepte si unghiulare

100 0,5 M 14 751 317
PERIE CONICA din fir otelos ondulat, pentru polizoare drepte si unghiulare
O 100 0,3 M 14 751 318

Perii de curatare 3
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: : Diametru/ mm/ : : O
Denumire/ descriere : : : Prindere Nr. Articol
Diametru Grosime fir

PERIE DISC CU COADA din fir otelos ondulat, cu prindere hexagonald, pentru masini de gaurit

50 0,3 1/4” 751 319
75 0,3 1/4” 751 320
100 0,3 1/4” 751 321

PERIEOALACUCOADA  din fir otelos ondulat, cu prindere hexagonald, pentru masini de gaurit

50 0,3 1/4” 751 322

75 0,3 1/4” 751 323

PERII CU COADA TIP PENSULA din fir otelos ondulat, cu prindere hexagonald, pentru masini de gaurit

\ ‘Y‘- 25 0,3 1/4” 751 324

PERII CU COADA TIP PENSULA din fir otelos ondulat, cu prindere conic&, pentru scule cu nr. de rotatii mari- max. 20.000 /min.

20 0,26 @6 mm 751 340

30 0,26 @ 6 mm 751 342

din fir otelos ondulat, cu prindere conicd, pentru scule cu nr. de rotatii mari- max. 20.000 /min
75 0,5 @ 6 mm 751 326

din fir otelos ondulat, cu prindere conicd, pentru scule cu nr. de rotatii mari -max. 20.000 /min.

50 0,2 @ 6 mm 751 327
fir ondulat, cu invelis din alama, pentru masini de gaurit, cu prindere conica O
100 0,3 @ 6 mm 751 325

fir de nailon cu material de slefuire corund, cu prindere hexagonalad pentru masini de gaurit

75 cu particule dure 1/4” 751 328

75 cu particule fine 1/4” 751 329

PERIE OALA CU COADA fir de nailon cu material de slefuire corund, cu prindere hexagonald pentru masini de gaurit

75 cu particule dure 1/4” 751 330

75 cu particule fine 1/4” 751 331

PERIE CIRCULARA firde nailon, cu particule de siliciu de carbid ,pentru polizoare unghiulare, pentru prelucrarealemnului

130 particule: 46 M 14 751 332 O
130 particule: 60 M 14 751 333
130 particule: 80 M 14 751 334
130 particule:120 M 14 751 335

4. Perii de curatare
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INSURUBARE

CAPETE DE INSURUBAT
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HITACHI INSURUBARE / Capete de insurubat
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Toate acestea s-au efectuat Th vederea alegerii, simplificarii
valorificarii si mentinerii costurilor scazute.
Capete de insurubat si truse

Hitachi va oferd toatd gama capetelor de fnsuru-  Tipurile capetelor de insurubare:

bare. Lamele au fost dezvoltate in asa fel incat sa

corespunda tuturor cerintelor tehnologice. 1. Cu lama dreapta /Gleuf /cap de insurubare pentru suruburi drepte
Ca acest lucru sa fie posibil, capetele de insurubare Es

trebuie sd corespunda urméatoarelor cerinte: ==

Capetele de finsurubart cu lama latd sunt Tinca

1. Capétul de fnsurubare trebuie fabricat din foarte raspandite. Simplitatea lor nu poate face posibila

cea mai compusa fontd oteloasa. 0 putere optima a cuplului.
2. Capatul de insurubare trebuie sa fie dur si
rezistent la uzura. 2. Phillips / cap de insurubare pentru suruburi cu cap stelar
3. Trebuie garantata identicitatea capetelor de insurubare. Ph
Suprafaté extra rezistenta: €= @

Capul de insurubat stelar Phillips este raspandit in cele
Cu privire la necesitdtie de utilizare ale clientilor, mai largi cercuri. Aceste suruburi sunt utilizate n

Hitachi utilizeaza trei diferite metode de fabricatie: diferite ramuri ale industriei.
1. Capul de insurubare prinde forma sa finala 3. Pozidrive / cap de insurubare pentru suruburi cu cap stelar
prin turnare in sabloane.
2. Prelucrarea capului de insurubare prin aschiere. Pz
3. Capul de nsurubare se trateaza cu invelis de <) @
titaniu de nitrit. Pozidrive-ul este varianta dezvoltata a capului de
Tnsurubare Phillips. Patru mici aripioare asigura impar-
Capetele de insurubare prin modelare isi cistiga tirea egald a puterii de Tnsurubare.
fermitatea, duritatea si acea zona de torzurd, ce Suruburile Pozidrive cu cativa ani in urma au fost
absoarbe tensiunile ce apar la procesul de insuru- folosite doar in cercuri restranse (dezvoltari).
bare. In ultimii ani s-a produs o schimbare, iar in prezent se

utilizeaza in tot mai multe ramuri industriale(ex. relee).
Prin invelisul de titaniu de nitrit se asigurd capului

de insurubare o duritate de aprox 2.800 HV de mi- 4. Modul
croelemente rezistente la uzurd. Aceasta tehnologie s-a @ MPh
dezvoltat in favoarea nsurubdrii industriale.
ammmme P MPZ
Avantaje: Acest model este combinatia dezvoltérii capatului
de finsurubare drept si stelar. A fost dezvoltat in special
- omaibun&aderent&intre capul desurub sicapul deinsurubare, pentru electricieni, pentru montarea releelor si comutatoare-
- maibunérezistentalauzurd, longevitate. lor. Capul de insurubare combinat asigura o mai mare

Hitachi, deasemenea, produce capete de Tnsurubare putere de cuplu.

de marime speciala(lungime).Teste dezvoltate aratd ca
capetele de Thsurubare de 35mm corespund cel mai bine
masinilor industriale de Tnsurubat si gaurit.

O altd prioritate, este ca la aceasta lungime sa se == T
mentina legatura compacta dintre masina si accesoriu.

5. Torx / pentru suruburi cu dinti interiori

Este unul dintre modurile ideale de cuplu.

Prin profilul exterior lama exercité presiune uniforma fara
ca surubul sé fie afectat de presiune axialda. Modul de
insurubare Torx este tot mai utilizat in asamblari.

In ofertd se gasesc toate modelele capetelor
de insurubare. Ditre cele mai uzuale capete de Thsuru-
bare expertii nostrii au compus diferite truse.

Capete de insurubare
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6. Resistant Torx / pentru suruburi de sigurant& Trox

=0 & TR

In vederea unei sigurante sporite suruburile Resistant
Torx au fost dezvoltate in asa fel incat cu alte

chei s& nu se poatd desface. Resistant Torx-ul di-
fera de la patroanele normale Trox prin insertia din
mijloc. Prin aceasta dezvoltare lama pierde mult din fermitate,
dar la operatiuni mai mici totusi se poate utiliza exceptional.

7. Pentru suruburi hexagonale exterioare / hexagonale interioare
=== @H

Se pot considera si predecesoarele suruburilor Torx. Si acest
model ofera un cuplu mare. Cel mai frecvent se utilizeaza in in-
dustria de masini si a mobilei.

8. Pentru suruburi exterioare péatrate sau Robertson / interioare
patrate

< @R

Se utilizeaza frecvent n industria electricd, precum si Tn
industria prelucrarii otelului (ex. instalarea sistemelor de aerisire)

Capete de insurubare 3
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T e e Lurgme/m e e ©

CAPETE DEINSURUBARE CUFERMITATE SPECIALA MARITA PENTRUMASINI DE GAURIT CUPERCUTIE/Prindere 1/4” hexagonal exterior

Phillips Ph 2 35 3 752 298
¢ e + Phillips Ph 3 35 3 752 299
Pozidrive Pz 2 35 3 752 283
C amme + . Pz 3 35 3 752 284
Torx T25 25 3 752 314
£ SEE® % Tox T30 25 3 752 315
Torx T40 25 3 752 316
CAPETE DE INSURUBARE Prindere: 1/4” hexagon exterior
Lama dreapta Es 4,0x0,.5 25 3 752 291
m S Lama dreapté Es 4,5x0,6 25 3 752 292
Lama dreapta Es 5,5x0,8 25 3 752 293
Lama dreapta Es 6,0x1,0 25 3 752 294 O
Lama dreapté Es 6,5x1,2 25 3 752 295
Phillips PhO 25 3 752 251
<. + Phillips Ph1 25 3 752 252
Phillips Ph1 25 25 752 256
Phillips Ph 2 25 8 752 253
Phillips Ph 2 25 25 752 257
Phillips Ph 3 25 3 752 254
Phillips Ph 3 25 25 752 258
Phillips Ph 4 32 1 752 255
Phillips Ph1 50 3 752 263
SS9 P piips Ph 2 50 3 752 264
Phillips Ph 3 50 3 752 265
Phillips Ph 2 109 2 752 266
—_— @ Phillips Ph 2 152 2 752 267
Phillips Ph 3 152 2 752 268 O
Pollps Ph 1 TiN 25 3 752 260
c:_'-—;‘*‘_‘_ @ cuinvelis de titaniu
CPSITIIr:BZIis de titaniu Bl Z TN 25 3 752261
(F:L:"T”rIISZIis de titaniu FD U & € [Sereee
&= o E:;ILFJcSurt Ph 2 f 25 3 752 259
Pozidrive Pz 0O 25 8 752 271
@ @ Pozidrive Pz1 25 3 752 272
Pozidrive Pz1 25 25 752 276
Pozidrive Pz 2 25 8 752 273
Pozidrive Pz 2 25 25 752 277
Pozdrive Pz 3 25 3 752 274
Pozidrive Pz 3 25 25 752 278
Pozidrive Pz 4 32 1 752 275 O
Pozidrive Pz1 50 3 752 285
S0 P poidrive Pz 2 50 3 752 286
Pozidrive Pz & 50 3 752 287

4  Capete de insurubare




INSURUBARE / Capete de insurubare HITACHI

Inspire the Next

O T W [

CAPETE DE INSURUBARE / Prindere: 1/4” hexagon exterior

e ¢ Pozidrive Pz 2 109 2 752 288
—— Pozidrive Pz2 152 2 752 289
Pozidrive Pz 3 152 2 752 290

{ + ES?:S/Z\(E de titaniu PN 2= < Rrazasy
(F:)l(J) ?R:I/; de titaniu FAETI 25 3 752 281

EL(I)?R/Z\IIies de titaniu PRI e € (e 2

* 5:;'223’% Pz 2 1f 25 3 752 279
*® Torx T4 25 3 752 301

Ec Torx T5 25 8 752 302
O Torx T6 25 3 752 303
Torx T7 25 8 752 304

Torx T8 25 3 752 305

Torx T9 25 3 752 306

Torx T10 25 3 752 307

Torx T 15 25 3 752 308

Torx T 20 25 3 752 309

Torx T25 25 8 752 310

Torx T 27 25 3 752 311

Torx T 30 25 3 752 312

Torx T 40 25 3 752 313

— #* Torx T 10 50 3 752 318

- w Torx T15 50 3 752 319
Torx T 20 50 3 752 320

O Torx T 25 50 3 752 321
Torx T 27 50 3 752 322

Torx T30 50 3 752 323

Torx T 40 50 3 752 324

- Torx Resistant TR 8 25 3 752 331
;1: = Torx Resistant TR 10 25 3 752 332
Torx Resistant TR 15 25 3 752 333

Torx Resistant TR 20 25 & 752 334

Torx Resistant TR 25 25 3 752 335

Torx Resistant TR 27 25 6 752 336

Torx Resistant TR 30 25 3 752 337

Torx Resistant TR 40 25 3 752 338

, T—— @ Hexagonal exterior/ Hexagon H1,5 25 g 752 341
:@ Hexagonal exterior/ Hexagon H2 25 3 752 342
Hexagonal exterior/ Hexagon H2,5 25 3 752 343

O Hexagonal exterior/ Hexagon H3 25 8 752 344
Hexagonal exterior/ Hexagon H4 25 8 752 345

Hexagonal exterior/ Hexagon H5 25 3 752 346

Hexagonal exterior/ Hexagon H6 25 3 752 347

Capete de insurubare 5
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T e e Lungmermm | e e ©

CAPETE DE INSURUBARE / Prindere: 1/4” hexagon exterior

Robertson R1 25 3 752 366
@) ® Robertson R2 25 3 752 367
Robertson R3 25 3 752 368
@ Modul MPh 1 70 1 752 371
| ——
Modul MPh 2 70 1 752 372
Modul MPz 1 70 1 752 373
Modul MPz 2 70 1 752 374
P Capete duble Ph1-Pz1 60 3 752 381
Capete duble Ph3-Pz3 60 8 752 383
CHEI TUBULARE / Prindere: 1/4” hexagon exterior
Chei tubulare magnetice 5,5 mm 45 1 752 351 O
Chei tubulare magnetice 6 mm 45 1 752 352
Chei tubulare magnetice 7 mm 45 1 752 353
Chei tubulare magnetice 8 mm 45 1 752 354
Chei tubulare magnetice 9 mm 45 1 752 355
Chei tubulare magnetice 10 mm 45 1 752 356
Chei tubulare magnetice 11 mm 45 1 752 357
Chei tubulare magnetice 12 mm 45 1 752 358
Chei tubulare magnetice 13 mm 45 1 752 359
Chei tubulare magnetice 17 mm 45 1 752 360
Chei tubulare magnetice 1/4” 45 1 752 362
Chei tubulare magnetice 3/8” 45 1 752 363
Chei tubulare magnetice 5/16” 45 1 752 364
Chei tubulare magnetice 8 mm 45 1 750 555
Chei tubulare magnetice 10 mm 45 1 750 557
Suporturi capete de insurubare 1/4”cu prindere hexagon extern O
L % Suport magnetic cu limitator de adancime 68 1 750 480
™ ———mE»® suporturi capete de insurubare 60 1 752 394
™ ——®»® suporturi capete de insurubare 75 1 752 391
Suporturi capete de insurubare 150 1 752 392
Suporturi capete de ihsurubare 200 1 752 393
). .E— Mandrind rapida magnetica 60 1 752 396
L Suport magnetic pentru cap. densur., cucap Pz 2 41 1 752 398
Dezvoltat in special pentru capete de insurubat HITACHI !
Suport capete de insurubare / cu prindere SDS Plus O
o p— Suport capete de insurubare cu magnet 75 1 752 395

6 Capete de insurubare
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SET DE INSURUBARE / Prindere: 1/4” hexagon exterior
Set 7 buc 25 8 752 397

:a 3 3 Continut: Ph1, Ph2, Pz 1, Pz 2,

Es4,0x0,5 Es55x0,8, Es6,5x1,2

=L . .
si suport magnetic

Set 30 buc / Phillips 25 31 752 250

Continut: 6 x Ph'1, 18 xPh 2, 6 x Ph 3
si suport magnetic

Set 30 buc / Pozidrive 25 31 752 270

Contiunut: 6 x Pz 1, 18 xPz 2, 6 xPz 3
si suport magnetic

Set 30 buc/ Torx 25 31 752 300

Continut: 6 x T20, 9 xT25, 9 x T30, 6 x T40
si suport magnetic

Set 30 buc/ Ph, Pz, Torx 25 31 752 340

Continut: 3x: Phl, Ph2, Ph3, Pz1, Pz2, Pz3, T20, T25, T30, T40
si suport magnetic

Set de 40 buc cu Tnvelis de titaniu 25 43 752 269

Continut: 7x: Phl, Ph2, Ph3, Pz1, Pz2, Pz3
si suport magnetic

set de 42 de buc pentru masini de gaurit cu percutie 35 43 752 325

Continut: 7x: Pz2, Pz3, T25, T30, T40, T45
si cu mandrind magneticéa rapida

set de 60 buct 25 61 752 350

Continut 5x: Ph1, Ph2, Ph3, Pz1, Pz2, Pz3,
3x T10, T15 T20, T 25, T30, T40,
3xEs 5,5, Es6,5;
3x hexagonale 4, chei tubulare 6,
si cu mandrind magnetica rapida

=
=
=
=
-
&
e

Capete de insurubare 7
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HITACHI INSURUBARE / CHEI TUBULARE

Inspire the Next

CHEI TUBULARE PENTRU SCULE

Cheile tubulare se fabrica dupa normele DIN 3121
si DIN 3129. Aceste scule s-au fabricat pentru uz
industrial, pentru operatiuni de insurubare grele.
Rigiditatea, rezistenta si longevitatea cheilor tubu-
lare este asiguraté de catre compozitia optima a
materialelor ( Cr — Mo fonta oteloasa ) si procesul lor
de fabricare specialé . La proiectarea formei s-a acor-
dat o atentie sporita detaliilor (ex.conicitate, prefata,
dezvoltarea unghiului special al muchiei, etc.) ce
ofera sculei rigiditate, o fixare precisa, cuplul optim,
diminuarea uzurii, a posibilei accidentari

a capului cheii si a vibratiilor exagerate.

Paleta larga a ofertei

In paleta larga a cheilor tubulare se regésesc cheile

hexagonale interioare si exterioare Torx, prelungitoarele,

adaptorele si _eIementeIe de fixare a .sculei. ' CHEILE TUBULARE HITACHI
Pentru suruburile cu cap hexagonal exterior seturi de

chei tubulare de la 10 mm pana la 24 mm. Compozitie: Cr-Mo.

¥5" interioare 4 laturi

] _ Prezentare: ¥4 interioare 4 laturi
Chei tubulare rabatabile 1, exterioare 6 laturi
Cu ajutorul cheilor tubulare rabatabile operarea devine Inel O si bolt:
usoard chiar si in locurile greu accesibile. Cheile o
tubulare cu hexagon exterioare 1/4” si cheile lungi de Marime: 8 -46 mm
112 mm sunt oferite de la marimea de 8mm la 22 mm. Componente: adaptor, prelungitor, bolt
Prinderea cheii se poate ajusta intre 0 - 15°. si set complet O
Prin Tmbinare cu prelungitorul, cheia tubulard se poate

folosi ca si cheie tubulara dreapta.

se pot comanda separat

Utilizare: operarea suruburilor

2 Chei tubulare
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Inspire the Next

O PRINDERE: 1/2” patrat interior

Marimi/ mm / Felul _
; . . .~ .. | Nr.Articol
Surub Deschidere cheie Lungime asigurarii

Chei tubulare pentru suruburi hexagonale exterioare

O M5 8 38 TIP 1 751 801
M 6 10 38 TIP 1 751 802
M7 11 38 TIP 1 751 803
‘ : 12 38 TIP 1 751 804
M 8 13 38 TIP 1 751 805
- 14 38 TIP 1 751 806
- 15 38 TIP 2 751 807
- 16 38 TIP 2 751 808
M 10 17 38 TIP 2 751 809
- 18 38 TIP 2 751 810
O M 12 19 38 TIP 2 751 811
- 20 38 TIP 2 751 812
- 21 38 TIP 2 751 813
M 14 22 38 TIP 2 751 814 V|'2
- 23 38 TIP 2 751 815
M 16 24 38 TIP 2 751 816
- 25 38 TIP 2 751 817
- 26 38 TIP 2 751 818
M 18 27 38 TIP 2 751 819
- 28 38 TIP 2 751 820
- 29 38 TIP 2 751 821
M 20 30 38 TIP 2 751 822
M 22 32 38 TIP 2 751 823
Chei tubulare pentru suruburi hexagonale exterioare, marime extra lunga
M5 8 85 TIP 1 751 825
O O M 6 10 85 TIP 1 751 826
M7 11 85 TIP 1 751 827
- 12 85 TIP 1 751 828
M 8 13 85 TIP 1 751 829
- 14 85 TIP 1 751 830
- 15 85 TIP 2 751 831
- 16 85 TIP 2 751 832
M 10 17 85 TIP 2 751 833
- 18 85 TIP 2 751 834
M 12 19 85 TIP 2 751 835
- 20 85 TIP 2 751 836
- 21 85 TIP 2 751 837
M 14 22 85 TIP 2 751 838
- 23 85 TIP 2 751 839
M 16 24 85 TIP 2 751 840
O - 26 85 TIP 2 751 842
M 18 27 85 TIP 2 751 843
M 20 30 85 TIP 2 751 846
M 22 32 85 TIP 2 751 847

Chei tubulare 3
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PRINDERE: 1/2” pétrat interior O

Marimi / mm / =M :
o : .~~~ .. | Nr.Articol
Surub Comentarii Lungime asigurarii

Chei tubulare pentru suruburi exterioare Torx

O T10 38 TIP 1 751 849
T12 38 TIP 1 751 850
‘ T14 38 TIP 1 751 851
T 20 38 TIP 2 751 854
T24 38 TIP 2 751 855
Chei tubulare pentru suruburi interioare Torx
® T30 76 TIP 1 751 856
T 40 76 TIP 1 751 857
T 50 76 TIP 1 751 858
T 55 76 TIP 1 751 859 O
T 60 76 TIP 1 751 860
Chei tubulare pentru suruburi interioare hexagonale
V|'2 @® H4 76 TIP 1 751 861
H5 76 TIP 1 751 862
H6 76 TIP 1 751 863
H8 76 TIP 1 751 864
H 10 76 TIP 1 751 865
H 12 76 TIP 1 751 866
H 14 76 TIP 1 751 867
H17 76 TIP 1 751 868
Chei tubulare pentru prelungitoare cu torsiune
1/2” 50 TIP 1 751 869
“ 1/2” 125 TIP 1 751 870
1/2” 250 TIP 1 751871 O

Adaptor pentru chei manuale

‘ Extern 1/2” 50 TIP 1 751 872

Adaptor rabatabil

Extern 1/2” 65 TIP 1 751 873

Adaptor 1/2” > 1/4” pentru lamé& hexagonala exterioara

O Intern 1/4” cu bile 38 TIP 1 751 874
‘ Intern 1/4” cu magnet 38 TIP 1 751 875

Adaptor 1/2” > 3/8” pentru patrat exterior

‘ 3/8” 36 TIP 1 751 878 O

4 Chei tubulare
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PRINDERE 1/2” pétrat interior

Marimi / mm / =M _
- .~ .. | Nr.Articol
Comentarii asigurarii

SET SIGURANTA: 3 buc inel de siguranté si 3 buc bolt de siguranta

CD/ 19 mm inel O, bolt: 3x 20/ 8 - 14 TIP 1 751 876

o/ 24 mm inel O, bolt: 3 x 25/ 15 -32 TIP 2 751 877

SET CHEI TUBULARE /10 buc/
Ay TIP 1
’ Continut: 10, 11, 12, 13, 14, 17, 19, 21, 22, 24, TIP 2 751 879

PRINDERE: 3/4” patrat interior

Méarimi/ mm / Felul :
: . : .~ .. | Nr.Articol
Deschidere cheie Lungime asiguraril V|'2

Chei tubulare pentru suruburi hexagonale exterioare

. M 10 17 51 TIP3 751 901
O M 12 19 51 TIP 3 751 903
- 21 5il TIP 3 751 904
M 14 22 51 TIP 3 751 905
- 23 51 TIP 3 751 906
M 16 24 51 TIP 3 751 907
- 26 54 TIP 3 751 909
M 18 27 54 TIP 3 751910
- 28 54 TIP 3 751911
- 29 54 TIP 3 751912
M 20 30 54 TIP 3 751913
M 22 32 57 TIP 3 751 914
- 33 57 TIP 3 751 915
- 34 57 TIP3 751 916
M 24 36 57 TIP 3 751 917
- 38 57 TIP 3 751 918
M 27 41 57 TIP 3 751 919
M 30 46 62 TIP 3 751 920
M 33 50 62 TIP 3 751 921
Chei tubulare pentru suruburi hexagonale exterioare, marime extra lunga
i M 10 17 90 TIP 3 751 950
O M 12 19 90 TIP3 751 951
- 21 90 TIP 3 751 952
M 14 22 90 TIP 3 751 953
- 23 90 TIP 3 751 954
M 16 24 90 TIP 3 751 955
M 18 27 90 TIP 3 751 956
M 20 30 90 TIP 3 751 957
M 22 32 90 TIP 3 751 958
M 24 36 90 TIP 3 751 959

Chei tubulare 5
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PRINDERE: 3/4” patrat interior O

Felul _
) ; X . ~ Nr. Articol

Chei tubulare pentru suruburi hexagonale interioare

® M 10 17 89 TIP 3 751 927
M 12 19 89 TIP 3 751 929
- 21 89 TIP 3 751 930
M 14 22 89 TIP 3 751 931
- 23 89 TIP 3 751 932
M 16 24 90 TIP 3 751 933
M 18 27 90 TIP 3 751 934
M 20 30 90 TIP 3 751 935
M 22 32 90 TIP 3 751 936
M 24 36 90 TIP3 751 939 O
Chei tubulare pentru prelungitoare cu torsiune
Vl 2 3/4” 150 TIP 3 751 943
! “ 314" 250 TIP3 751 944
3/4” 300 TIP 3 751 945

ADAPTOR RABATABIL

3/4” 105 TIP 3 751 946

Adaptor 3/4” > 1/2” pétrat exterior

3y
1/2” 105 TIP 3 751 947

SET DE ASIGURARE A CHEIl TUBULARE: 3 buc inele de siguranta si 3 buc bolt de siguranta
CD/ 36 mm inel O, bolt: 4 x 35 TIP3 751 948 O

CHEI TUBULARE SPECIALE
Chei tubulare flexibile, rabatabile Prindere: 1/4” hexagon exterior

® O M5 8 112 751 975
M 6 10 112 751 976
- 12 112 751 978
M 8 13 112 751 979
= 14 112 751 980
- 15 112 751 981
- 16 112 751 982
M 10 17 112 751 983
- 18 112 751 984
M 12 19 112 751 985
= 20 112 751 986

- 21 112 751 987 O
M 14 22 112 751 988

6 Chei tubulare
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O Adaptoare
- Eelul~ .. | Nr. Articol

Adaptoare 1/4” de la hexagon la patrat

p 1/4” 65 751 971

@ - ’
_ 3/8” 65 751 972
' 1/2” 75 751 973

Set adaptor 1/4” de la hexagon la pétrat

g ﬂ ’ Set 3 buc de adaptoare / 1/4”, 3/8”, 1/2" /| 751 970

/4

Chei tubulare
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CAROTE BIMETAL

CAROTE BIMETAL PENTRU DECUPAT

Carotele bimetal cu functii
multiple sunt utilizate Tn industria
de specialitate fiind uneltele ideale.

Carotele bimetal se compun
din trei parti majore:

- din coroana de foraj

- din prindere

- din burghiu de centrare.

Elementele determinate ale uneltei
sunt coroanele de foraj fabricate cu
diferite geometrii.

Carote bimetal

Carotele bimetal cu dinti geometrici
progresivi sunt fabricate din material
HSS bimetal, dintii sunt atasati pe
placa de baza prin sudura laser.
Aceasta tehnologie de fabricatie
asigura urmatoarele avantaje:

- rezista la solicitare termica
- rezistenta mare la uzura
- viteza mare de taiere
- utilizare indelungata

Grosimea optima a placii de baza
asigura o mare stabilitate uneltei,

din acest motiv nefiind nevoie

de alte accesorii complemen-

tare.

Se poate utiliza la prelucrarea diferitelor
piese turnate din otel, oteluri de construc-
tie, aluminiu si aliaje din cupru, lemn,
gipscarton cét si materiale din plastic.

-
Asezarea adaptorului cu burghiu de centr.

Carote bimetal pentru decupat

Carotele  bimetal cu coroana

de foraj le comercializ&m cu marimi
cuprinse intre @ 14 si 210 mm .
Calitatea taierii Tn mare parte depin-
de de numarul optim de rotatii alese
siracirea corespunzatoare a uneltei.
Tabelul cu indicatii privind modul
de utilizare atasat uneltei- Tn funct-
tie de calitate si diametru -contine
numarul de rotatii optime sugestio-
nate la taiere.

Pentru racire va recomandam utili-
zarea unei emulsii standard.

Carote bimetal speciale

Carotele bimetal se fabrica cu

lama de téiere cu placute din metal dur.
Lamele de taiere din metal dur sunt
atasate la temperaturi ridicate.

Unghiul de taiere optim se
realizeaza prin ascutire cu disc
diamantat.

Carotele bimetal sunt comercializate de

Sisemul “QUICK POWER LOCK”

Acest sistem permite schimba-
rea rapidd si simpla a sculelor.
Se omite insurubarea indelungaté a ca-
rotei pe adaptoare.

Schimbarea carotei se poate
efectua dintr-o singuré miscare.

Carote bimetal speciale

Carotele bimetal se utilizeaza

in diferite meserii (instalatori de

apa si curent electric,de tamplari).
Producatorul a alcatuit din gama larga
a elementelor pentru scule de decu-
pare seturi complete cu variante si
compozitii diferite.

Compozitia setului se orienteazd dupa
nevoile diferitelor domenii de aplicare
Seturile de carote bimetal se
comercializeaza in valize de plastic
practice si estetice.

la marimi cuprinse ntre @ 16 si 152 mm.

Se poate utiliza la prelucrarea mate-
rialelor din plastic, gipscarton, lemn,
gresie, beton, cardmida plina, mar-
mura.

Din punctulde vedere al calitatii

si al eficientei gauririi si la aceste
carote bimetal este esentiala ale-
gerea numarului optim de rotatii.

Pentru decupare circulara va propu-
nem sa folositi masini de gaurit cu
turatie variabila.

Atentie: cu carotele bimetal nu
se lucreaza pe functia de percutie.

Asezarea carote!: Se apasa, se roteste un sfert de cerc

Sistemul Hitachi "Quick Power Lock"
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Carote bimetal pentru decupat / HSS-Bimetal

14
16
17
19
20
21
22
24
25
27
28
29
30
32
33
35
37
38
40
41
43
44
46
48
51
52
54
55
57
59
60
64
65
67
68
70
73
76
79
83
86
89
92
95
98

752 101
752 102
752 103
752 104
752 105
752 106
752 107
752 108
752 109
752 110
752 111
752 112
752 113
752 114
752 115
752 116
752 117
752 118
752 119
752 120
752 121
752 122
752 123
752 124
752 125
752 126
752 127
752 128
752 129
752 130
752 131
752 132
752 133
752 134
752 135
752 136
752 137
752 138
752 139
752 140
752 141
752 142
752 143
752 144
752 145

Carote bimetal
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Carote bimetal pentru decupat / HSS-Bimetal

102 752 146
105 752 147
108 752 148
111 752 149
114 752 150
121 752 151
127 752 152
133 752 153
140 752 154
146 752 155
152 752 156
160 752 157
165 752 158 O
168 752 159
178 752 160
200 752 161
210 752 162

PRINDERE RAPIDA HITACHI “QUICK POWER LOCK”

ELEMENTELE SISTEMULUI DE PRINDERE RAPIDA:

Prindere rapidé&:
Contine burghiul de centrare si suportul

Prindere: 10 mm 752 165

Adaptor: - -
pt carote bimetal mai
mici de 30 de mm 752 166
pt coroane de foraj mai 752 167
mari de 30 mm
Suport
— 752 168
Burghiu de centrare :
P — T — @ 5,5x103 752 169 O

4, Carote bimetal pentru decupat
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ACCESORII PT CAROTE BIMETAL

* Pe langa seturile de prindere rapidéd se regasesc si traditionalele accesorii de asamblare
* Prinderi si suporturi traditionale care se pot folosi la diferitele modele de carote bimetal si de masini de gaurit

PRINDERE CU BURGHIU DE CENTRARE PENTRU CAROTE BIMETAL CU @ MAI MIC DE 30 mm

@ 6,0 mm, cilindric 752 181
9,5 mm, hexagon 752 182

-
E 11,0 mm, hexagon 752 183
SDS-Plus 752 184

PRINDERE CU BURGHIU DE CENTRARE PENTRU CAROTE BIMETAL CU @ INTRE 32-51 mm

% 11,0 mm, hexagon 752 185

PRINDERE CU BURGHIU DE CENTRARE PENTRU CAROTE BIMETAL CU @ MAI MARE DE 32 mm

9,5 mm, hexagon 752 186
g 11,0 mm, hexagon 752 187
et

16,0 mm, hexagon 752 188
SDS-Plus 752 189

ALTE ACCESORII
Suport: 300 mm 752 190
Reductie cu filet: pentru carota bimetal de 30 mm 752 191
Burghiu de centrare: lungime @ 6,5 x 80 mm 752 192

Burghiu de centrare: lungime @ 6,5 x 115 mm (se poate utiliza impreund cu 752 181-) 752 193
Surub de siguranta:M5 / 5 buc /pachet / 752 194

Tija pentru montaj 752 195

Carota bimetal 5
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I T T

SETURI CU CAROTE HSS-bimetal

Set coroane de foraj HSS-Bimetal I. 752 171

Continut: coroane de foraj @ 19, 22, 29, 44, 57 mm,
2 buc prindere cu burghiu de centrare, reductie cu filet

Set carote bimetal HSS-Bimetal II. / 1.

Continut: carote bimetal @ 22, 29, 35, 44, 51, 64 mm,
2 buc prindere cu burghiu de centrare,reductie cu filet

Set carote bimetal HSS-Bimetal II./ 2.

Continut: carote bimetal @ 22, 29, 35, 44, 68, 82 mm, O
2 buc prindere cu burghiu de centrare, reductie cu filet

Set carote bimetal HSS-Bimetal Ill. / 1.

Continut:carote bimetal @ 19,22, 29,35, 38,44,51,57,64 mm
2 buc prindere cu burghiu de centrare,

Set carote bimetal HSS-Bimetal Ill. /2.

Continut: carote bimetal @ 19, 22, 29, 35, 38, 44, 51, 57, 68 mm,
2 buc prindere cu burghiu de centrare,

Set carote bimetal HSS-Bimetal IV. / 1.

Continut: carote bimetal @ 19, 20, 22, 25, 29, 32, 35, 38, 44, 51, 57,67, 76 mm
2 buc prindere cu burghiu de centrare, reductie cu filet

Set carote bimetal HSS-Bimetal IV. /2.

Continut: carote bimetal @ 19, 20, 22, 25, 29, 32, 35, 38, 44, 51, 57, 68, 82 mm
2 buc prindere cu burghiu de centrare, reductie cu filet

© Carote bimetal
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CAROTE BIMETAL/cu placute din metal dur HM

16
19
20
22
25
27
29
32
35
38
40
44
50
51
54
57
60
63
64
65
67
68
71
73
76
79
80
82
92

102

105
111

125

133

152

754 201
754 202
754 203
754 204
754 205
754 206
754 207
754 208
754 209
754 210
754 211
754 212
754 213
754 214
754 215
754 216
754 217
754 218
754 219
754 220
754 221
754 222
754 223
754 224
754 225
754 226
754 227
754 228
754 229
754 230
754 231
754 232
754 233
754 234
754 235

Carote bimetal
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ACCESORII PENTRU CAROTE BIMETAL

Prindere burgiu de centrare pentru carote bimetal de @ 16 - 32 mm

e

Prindere burgiu de centrare pentru carote bimetal de @ 35 - 152 mm

8,5 mm, hexagon 754 242
%EM

11,0 mm, hexagon 754 244

8,5 mm, hexagon 754 241

11,0 mm, hexagon 754 243

Burghiu de centrare: lungime @ 6,5 x 90 mm 754 245

Seturi: cu carote bimetal HM cu placute din metal dur

Set de carote bimetal HM I. 754 251

Continut: carote bimetal @ 19, 22, 29, 38, 44, 51, 57 mm,
2 buc prindere cu burghiu de centrare

Set de carote bimetal HM II. 754 252

Continut: carote bimetal @ 19, 22, 29, 35, 38, 44, 51, 65, 76 mm,
2 buc prindere cu burghiu de centrare

Set de carote bimetal HM III. 754 253

Continut: carote bimetal @ 40, 44, 54, 60, 65, 76, 82 mm,
2 buc prindere cu burghiu de centrare

Set de carote bimetal HM IV. 754 254

Continut: carote bimetal @ 16, 20, 25, 29, 32, 35, 51, 60, 65, 76 mm
2 buc prindere cu burghiu de centrare

% Carote bimetal
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HITACHI

Inspire the Next

0L = 0-20° pozitiv
1. 2.

Péanze circulare

La alegerea péanzei circulare se acor-
da o atentie sporitd pentru numerosi
factori.Operatiunea se defineste de
caracterul operatiei si de felul materi-
alului ce urmeaza a fi prelucrat.
Dupa sarcina data, taierea ideald

de precizie si de Tnalta calitate

este influenta decisiv de forma
panzei circulare, calitatea aces-
teia cat si numarul optim de turatie
ales.

Parametrii determinanti ai panzei cir-
culare:

- forma dintilor

- geometria muchiilor dintilor

- grosimea péanzei de baza si a dintilor
- calitatea placutelor de taiere

- numarul de dinti.

Geometria dintilor

Fig.1.: a -unghi pozitiv frontal

B -unghi secundar

2 Panze circulare

0L = -5° negativ

8 '
B
F
4.

Fig.2. : a,- unghi negativ frontal
Fig. 3. : & - unghi secundar negativ
A - latimea dintelui
B - grosimea panzei
Unghiul frontal poate oscila
intre + 20° si — 5°.
Unghiurile acestea asigura un
avans si o taiere rapida. In
cazul panzelor cu unghi negativ in-
cidenta de a se bloca panza este
redusa. Se utilizeaza la taierea mate-
rialelor dure cat si la taieri fine.

Fig.4.:F - dintii cu muchii drepte, plate.
La panzele cu acest tip de dinti, dintii
taie in acelasi timp.

Se folosesc la debitarea barelor de
otel.

FERASTRAIE CIRCULARE

TCG

ATB
5. 6.

Are utilizare universala: materiale
lemnoase moi sau tari sau lemn

stratificat.

O

Fig. 6.: TCG - dinti trapezoidali

-drepti

Spatele dintilor trapezoidali pe am-
bele parti sunt rectificati tesit.
Cei doi dinti cu forme diferite

in timpul taierii se

interschimba.

Se foloseste la taierea materialelor nefe-

roase (cupru, aluminiu),
lemn de esenta tare,

material plastic,
lemn stratificat.

Calitatea placutelor de taiere din material dur

T.C.T.:placute Wolfram -carbid fabricat din

microgranule.

Fig. 5. : ATB: dinti de schimb, ascu- .

titi tesit.

In timpul taierii, dintii se schimba conse-
cutiv. Varful muchiilor executa preta-
ierea schimbandu- se unul dupa altul.

HM:

placuta din metal dur

O


pitzy
Stamp


FERASTRAIE CIRCULARE HITACHI

Inspire the Next

panza mm dinti o Nr. Articol

PANZE DE FERASTRAIE

150 2,6 1,6 20/16 12 ATB  Lemn 752 401
150 2,6 1,6 20/16 24 ATB  Lemn FC 5SA1 752 402
150 2,6 1,6 20/16 36 ATB  Lemn 752 403
160 2,6 1,6 20/16 18 ATB  Lemn 752 406
160 2,6 1,6 20/16 36 ATB Lemn Bosch, Festool 752 407
160 2,6 1,6 20/16 48 ATB  Lemn 752 408
165 2,6 1,6 30/20 18 ATB  Lemn 752 416
165 2,6 1,6 30/20 36 ATB Lemn C6U,-U2,-BU2,-MFA 752 417
165 2,6 1,6 30/20 48 ATB  Lemn Makita 752 418
165 2,8 2,2 30/20 42 TCG Al 752 419
170 2,6 1,6 30/20 18 ATB  Lemn 752 421
170 2,6 1,6 30/20 36 ATB Lemn Bosch, Festool , Elu 752 422
170 2,6 1,6 20/20 48 ATB  Lemn 752 423
180 2,6 1,6 30/20 18 ATB  Lemn 752 426
180 2,6 1,6 30/ 20 36 ATB Lemn Festool, Holzher, Elu 752 427
180 2,6 1,6 30/20 48 ATB  Lemn 752 428
185 2,6 1,6 30 18 ATB  Lemn 752 431
185 2,6 1,6 30 36 ATB Lemn C7U, C7BU, C7SB2 752 432
185 2,6 1,6 30 48 ATB  Lemn 752 433
190 2,6 1,6 30 18 ATB  Lemn 752 436
190 2,6 1,6 30 36 ATB Lemn  C7U2,-BUZ, -MFA 752 437
Bosch, DeWalt,
190 2,6 1,6 30 48 ATB  Lemn Festool, Makita 752 438
190 2,8 2,2 30 54  TCG Al 752 439
210 2,6 1,6 30 18 ATB  Lemn 752 441
210 2,6 1,6 30 36 ATB  Lemn 752 442
210 2,6 1,6 30 60 ATB  Lemn 8y 752 443
210 2,8 2,2 30 54  TCG Al 752 444
216 2,2 1,6 30 18 ATB  Lemn 752 446
216 2,2 1,6 30 36 ATB  Lemn C8FC, CSFS, 752 447
216 2,2 1,6 30 60 ATB  Lemn DeWalt 752 448
216 2,8 2,2 30 60  TCG Al 752 449
230 2,8 1,8 30 18 ATB  Lemn 752 451
230 2,8 1,8 30 36 ATB  Lemn Bosch 752 452
230 2,8 1,8 30 60 ATB  Lemn 752 453
235 2,6 1,6 30 18 ATB  Lemn 752 456
235 2,6 1,6 30 36 ATB  Lemn Cou, -U2, -UB2, 752 457
235 2,6 1,6 30 60 ATB  Lemn Makita 752 458
235 2,8 2,2 30 64  TCG Al 752 459

Panze circulare 8



HITACHI FERASTRAIE CIRCULARE

Inspire the Next

Diametru Latime / mm / arul| Felul Nr. Articol

Panze circulare

240 2.8 1,8 30 18 ATB  Lemn 752 461
240 28 18 30 EEE e E—— 752 462
Festool, Makita
240 2.8 1,8 30 48  ATB  Lemn 752 463
255 e 1,8 30 24 ATB  Lemn 752 466
255 o 1.8 30 48 ATB  Lemn  (G10FCE. CLOFCH 752 467
255 Si5 1,8 30 60 ATB Lemn CI10FSB, C10FSH, 752 468
255 2.8 2,2 30 60 TCG Al CI0RA 752 469
255 2,8 2,2 30 80 TCG Al 752 470
305 S5 1,8 30 24  ATB Lemn 752 486
305 Bl 1,8 30 40  ATB  Lemn 752 487
C12LC, -LCH, -FCH O
305 25 1,8 30 60 ATB Lemn 752 488
305 Si5 1,8 30 9%  TCG Al 752 489
305 59 1,8 254 60 Special Otel 752 471
: CD12F
305 2,2 1,8 254 80 Special  Inox 752 472
335 2,8 1,8 30 24  ATB  Lemn 752 476
335 2.8 1,8 30 40 ATB  Lemn c1a0 752 477
335 2,8 1,8 30 60 ATB  Lemn 752 478
752 479

INELE DE REDUCTIE

Inel de reductiel 30 16 1,4 752 491
Inel de reductie 2 30 20 1,4 752 493
Inel de reductie 3 1,4 752 494

Utilizare modele Hitachi Nr. Articol O

ACCESORIILE COMPLEMENTARE ALE FERASTRAIELOR CIRCULARE

Ceu, -BU, -MFA, C7U, -BU, -MFA 302 981
Racord aspirator c8U, C9U 303 930
C13U 313524
A C6U2, -BU2, C7U2, -BU2, C9U2, -BU2

Cl12LC, C12LCH, C12FCH 322 955
o Eollasil (1T ce6.., C7..,C8..,C9..,C13.., 953 078
C8FC 976 478
C8FS, C10FCE, -FCH, C10FSB, -FSH 998 845
C7SB2 302 691
C6U,-U2,-BU,- BU2,-MFA, C7U,- U2,-BU,-BU2,-MFA 302 756
Ghidaj lateral C8U 303 887
Cau, -U2, -BU2 303 888
C13U 500 374

Accesoriile ghidajului:

Placa de ghidaj / 1400 x 200 mm la ferastraie circulare C6 si C7 744 199 O

Element de fixare rapida / 2 buc Pt fixarea ghidajului 744 200
gst':;”t de legatura / ghidaj/fe- C6U,-U2,-BU,- BU2, C7U,- U2,-BU,-BU2, 317 848

4. Panze circulare
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HITACHI FERASTRAIE PENTRU DECUPAT

Inspire the Next

Panze pentru ferastraie pentru decupat Domeniul de utilizare: materiale lemnoase , otel moale, nefe-

La alegerea panzei pentru decupat se iau in considerare ~ 10aS€ materiale plastice, taiere dura, dreapta sau cu raza.

numeroase caracteristici. Alegerea optima asigura o
taiere de calitate superioara. Ceprazuit ascutit

Puncte de vedere a utilizarii: ﬂ ;
- felul materialului, calitatea (lemn, metal, moale, tare) j
- grosimea materialului e e e,

- viteza de taiere . . . . : :
- suprafata de taiere (curat, precis) Domeniul de utilizare: in special materiale lemnoase,taiere

- forma taierii (drep, cu raza). dreapta sau cu raza.

Parametrii principali ale panzelor de ferastrau:

Dinti slefuiti, unghi liber
- calitatea panzei si a dintilor

- forma dintilor, geometria dintilor

- dimensiunea dintilor u Ctrww

- numarul dintilor {
| A yi Y £ A% |

- forma panzei
- sistemul de prindere

Compozitia materialului Domeniul de utilizare: diferite materiale lemnoase
HCS = Otel carbon si diferite materiale plastice , taiere fina , dreapta sau curbata.

Pentru taierea materialelor moi

lemn moale,material plastic

HSS = Otel rapid

Pentru taierea materialelor mai dure

lemn de esenta tare, neferoase (ex. aluminiu, cupru) H C‘?\/‘V\/‘J
Bi-M = Bimetal —
L LY ri L s LY 1

Lama din otel carbon, dinti din otel rapid. Lama deosebit de
flexibila. Durabilitate dubla fata de panzele HSS si de zece
orifata de panzele HCS. Se utilizeaza la operatiuni grele,
in special daca exista riscul de rupere a panzei.

Dinti slefuiti cu pozitia dintilor in fata

Domeniul de utilizare: In special pt materiale lemnoase
acoperite cu material plastic placi laminate, placaj, taiere fina

HCS/Grit = Lama otel carbon imbracat in particule dreapta.

de wolfram-carbid

Pentru taierea materialelor abrazive: sticla, mat. ceramic,
caramida si fonta. cresterea dintilor in.mod progresiv
HCS/TCT = Panza otel carbon cu dinti TCT m e o e
(wolfram-carbid)

Lama cu dinti progresivi

Pentru taierea materialelor dure: inox, fier, . - )
profile otel, beton , caramida. - cresterea dintilor in mod progresiv

- capatul lamei cu raza spre interior
- si lamele cu dinti progresivi sunt far\bricate — dupa nevoile
de utilizare — din diferite materiale cu diferite geometrii ale

Geometria dintilor: dintiilor. Corespunzator pentru cerinte pot fi pentru lemn,

Ondulat, fezat metal sau de utilizare universala.
- caracteristica specifica a panzelor progresive: se pot
/ utiliza atat la taierea materialelor subtiri cat si a celor
=== groase. Taiere rapida fina si curata.
Prindere

Domeniul de utilizare: lemn stratificat, otel moale, neferoase,
metale nobile, materiale plastice.

Ceaprazuit frezat

Jl Q coada cu un prindere
EESSESSS s = =

prag de prindere universala

2 Ferastraie pentru decupat



FERASTRAIE PENTRU DECUPAT HITACHI

Inspire the Next

Marimile panzei /mm / Marimea dintilor/ mm /

. . Prezentare - - Materialul
Nr. Articol | Tip buc/pac Lung. | Lung. | L&time grosi- dist.dinti Nr. panzei
| totald | operare me : dinti

Panze pentru decupat: pentru LEMN Prindere cu un prag
750036 JW10C 5 76,6 56 4,4 1,25 1,4 18 HCS
e eSE—— 7 Caracteristicile panzei: dinti slefuiti cu unghi liber, varful lamei tesit special pentru taieri cu raza
Utilizare: lemn esenta moale moale,lemn stratificat,placaj. 2 < 15
750 042 JW30 5 91,5 67 7,5 1,00 19-23 HCS
P Caracteristicile panzei: dinti :ondulat frezat taiere dura, rapida
Utilizare: lemn esenta moale,lemn stratificat,placaj. 2 < 15
750 021 JW20 5 100,4 75 9,5 1,25 3 8 HCS

Caracteristicile panzei: dinti: ceaprazuit frezat, varful lamei tesit

Utilizare: lemn esenta moale 5 <50
750 043 JW40 5 100,4 75 7,2 1,25 4 6 HCS
(Wt | Caracteristicile panzei: dinti :ceaprazuit ascutit taiere dura, rapida
O Utilizare: lemn esenta moale 5 <50
750 046 JW50 5 100,4 75 6,0 1,25 4 6 HCS
w0 | Caracteristicile panzei: dinti :ceaprazuit ascutit, varful lamei cu raza,taiere dura , rapida in special cu raza
Utilizare: lemn esenta moale 5 < 50
750 045 JwWil 5 100,4 75 7,2 1,50 4 6 HCS
PS5y b4 8. Caracteristicile panzei: dinti slefuiti cu unghi liber, varful lamei cu raza taiere curata , rapida
Utilizare: lemn esenta moale 10 < 45
750 044 JW10 5 100,4 75 7,2 1,50 2,5 10 HCS
sy HUACHIESwA7////// 4 Caracteristicile panzei: dinti slefuiti cu unghi liber, varful lamei cu raza taiere curata
Utilizare: lemn esenta moale, materiale din plastic... 3 <30
750019 JWIOR 5 100,4 75 7,2 1,50 2,5 10 HCS
@R . Caracteristicile panzei: dinti ascutiti pozitionati in fata. taiere curata
Utilizare: lemn esenta moale, lemn stratificat...3 < 30
750 037  JWI10F 5) 100,4 74 745 1,25 1,7 15 BiM
m SussuvsusTURsUbbEsee Caracteristicile panzei: dinti slefuiti cu unghi liber, varful lamei tesit taiere curata, durabilitate
O Utilizare: lemn esenta moale, lemn stratificat,materiale din plastic... 2 < 30
750 027 JW60 5 116,5 90 7,2 1,50 3 8 HCS
WG . I Caracteristicile panzei: dinti slefuiti cu unghi liber, varful lamei tesit taiare curata si rapida
Utilizare: lemn esenta moale,...10 < 65
750029 JPW30 5 116,5 90 9,2 1,50 Progresiv 2-3 HCS
Caracteristicile panzei: dinti ascutiti cu unghi liber, varful lamei cu raza, taiere precisa, rapida, curata
Utilizare: lemn esenta moale... (materiale subtiri si groase) 2 < 65
750028  JW40L 5 132,0 105 7,2 1,70 4 6 HCS
EETTTPer v 000 Caracteristicile panzei: dinti ceaprazuit ascutit , varful lamei tesit taiere precisa, rapida,
Utilizare: lemn esenta moale...(materiale groase) 5 < 100

Marimea dinilor / mm | _
Nr. Articol Pfgﬁif/ltgrce ng. | Latime | grosi- | L. o M;;«ra]r;gilul
P totala operare me : dinti
Panze pentru decupat: pentru LEMN/ Metal Prindere cu un prag
O 750031 JPU10 5 132,0 105 10,0 1,25 Progressiv 2,4 -5 BiM
am *~+.v . Caracteristicile panzei:  dinti ceaprazuit frezat, varful lamei cu raza taieri universale, rapide
Utilizare: lemn esenta tare, metale, tabla si profile metalice, material plastic... 3 <65

Ferdstraie pentru decupat <



HITACHI FERASTRAIE PENTRU DECUPAT

Inspire the Next

Marimile panzei/ mm / Marimi ale dintilor/ mm /

Nr. Articol Ti Prezentare : . - . .
: i buc/pac. Lung~. i Ime | Grosime Pasul densit. | panzei
totald |operare dinti

Panze pentru decupat: pentru Metal Prindere cu un prag
750 038 JM10 5 91,5 67 7,5 1,00 1,2 24 HSS
o PEEEESEE Caracteristicile panzei:  dinti:ondulat,frezat, varful lamei cu raza utilizare generala
Utilizare: tabla subtire... 1< 3
750039 JM10B 5 91,5 70 7,5 1,00 1,2 24 BiM
RS Caracteristicile panzei:  dinti:ondulat,frezat, varful lamei cu raza flexibila,utilizare indelungata
Utilizare: tabla subtire... 1<3
750 040 JM11 5 91,5 67 7,5 1,00 2 14 HSS
. Caracteristicile panzei:  dinti:ondulat,frezat, varful lamei cu raza utilizare generala
Utilizare: tabla subtire...... 25<6
750 041 JM11B 5 91,5 67 7,5 1,00 2 14 BiM
e T Caracteristicile panzei:  dinti:ondulat,frezat, varful lamei tesit flexibila, utilizare indelungata
Utilizare: tabla subtire...... 25<6
750 012 JM20 5 100,4 75 7,5 1,00 3 8 HSS
w N Caracteristicile panzei:  dinti: ceaprazuit, frezat utilizare generala
Utilizare: tabla subtire..., tevi, profile, neferoase... 3<15/@ < 30
750 033  JPM20 5 100,4 75 8,6 1,00 Progresiv 1,2 - 2,6 HSS
G, Caracteristicile panzei: dinti: ceaprazuit, frezat, varful lamei cu raza taiere foarte rapida
Utilizare: metal, aluminiu, tabla subtire si groasa... 1,5 <10/ @ < 30
750 014 JM40 5 132,0 105 9,5 1,00 1,2 14 HSS
il D Cracteristicile panzei: dinti:ondulat,frezat, varful lamei in forma de con utilizare generala
Utilizare: tabla subtire..., tevi, profile, neferoase... 1 <3/ @ < 65
750 015 JM41 5 132,0 105 7,5 1,30 2 14 HSS
2 SRS  Caracteristicile panzei: dinti:ondulat,frezat, varful lamei tesit utilizare generala
Utilizare: tabla..., tevi, profile, neferoase (alu.)... 25<6 /@ < 65
750 032 JM41B 5 132,0 105 7,5 1,00 1,8 14 BiM
i ST, Caracteristicile panzei: dinti: ceaprazuit , frezat, varful lamei tesit flexibila,utilizare indelungata
Utilizare: tabla..., tevi, profile, neferoase (alu.)..., plastic 2,5<6/@ <65
Panze pentru decupat: pentru operatiuni speciale Prindere cu un prag
750 011 JM18I 2 82,6 59 9,3 1,00 1,4 14 HM
Caracteristicile panzei:  dinti:metal dur, dinti slefuiti, panzei lamei in forma de con
Utilizare: tablainox (INOX)...2<5
750 030 JA10 2 100,4 75 8,2 1,25 4,3 6 HCS/TCT
TG sy s 4% M Caracteristicile panzei:  dinti cu placute din metal dur, varful lamei tesit
Utilizare: gipscarton ... 5<50
750047  JCI10 2 82,6 59 8,0 0,80 F:jaert;%“e HCS/Grit
Caracteristicile panzei: margine dintata , placata cu carburi metalice, varful lamei in forma de con
Utilizare: materiale abrazive: ceramica, fonta... 5 <15
750048  JC20 2 82,6 59 8,0 0,80 pggigg'e HCS/Grit

Caracteristicile panzei: margine dintata , placata cu carburi metalice, varful lamei in forma de con pt taieri fine

Utilizare: materiale abrazive: ceramica, fonta... 5 <10

4 Ferdstraie pentru decupat



FERASTRAIE PENTRU DECUPAT HITACHI

Inspire the Next

Marimi ale panzei / mm / Marime dinti/ mm / )
Nr. Articol| i Prezentare — - Materialul
. p buc/pac. Lung. Lung. | L&time- grosi- pasul dgn_s. panzei
totald operare) me dinti

Panze de decupat: pentru LEMN, Metal Prindere: universala
750 023 JUwW20 5 91,5 74 7,5 1,25 3 8 HCS
Caracteristicile panzei: ~ ceaprazuit, frezat, varful almei tesit taiere dura si rapida
Utilizare: lemn de esenta moale... 4 <50
750 024 JUW10 5 91,5 74 7,2 1,25 2,5 10 HCS
Caracteristicile panzei: dinti ascutiti cu unghi deschis taiere curata
Utilizare: lemn de esenta moale, plastic... 3 <30
750 025 JUM11 5 70,0 50 7,5 1,00 2 14 HSS
it [T Caracteristicile panzei: dinti: ondulati, frezati utilizare:generala
Utilizare: tabla... 2,5<6
750 026 JUM10 5 70,0 50 7,5 0,80 1,2 24 HSS
o FREECD Caracteristicile panzei: dinti ascutiti frezati utilizare:generala
Utilizare: tabla... 1 <3
Set panze pentru decupat Prindere cu un prag

Continutul setului de 10 buc:

JM10 2 76,6 50 7,5 1,00 dinti ondulati, frezati HSS
JW10R 1 100,4 75 7,2 1,25 dinti asctu it .. HCS
pozitionati invers

JW10 2 100,4 75 7,2 1,25 “dinti sIefuiFib HCS

750 049 unghi liber
Jwioc 1 76,6 50 4.4 1,25 UL HCS

unghi libe
JW20 2 100,4 75 7,5 1,25 dinti:ceaprazuit frezat HCS
JW40 2 100,4 75 7,5 1,25 dinti:ceaprazuit frezat HCS

Ferastraie pentru decupat ©
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HITACHI FERASTRAIE SABIE

—— Inspire the Next

PANZE PENTRU FERASTRAIE SABIE Dinti : ceaprazuit, frezat O
La alegerea panzelor pentru ferastraiele sabie trebuie sa
tinem cont de cateva caracteristici de utilizare. Alegerea corecta
in mare parte determina viteza si calitatea taierii.
eSS S S =

Domeniul de utilizare: lemn de esenta moale sau tare, otel moa-
In functie de utilizare: le metale neferoase, metale usoare, material plastic taiere
rapida dreapta sau curbata.
- felul si calitatea materialelor (lemn, metal, moale, dur)
-grosimea materialului Dinti: ceaprazuit, slefuit
- viteza de taiere

- suparafata de taiere( curat, precis) Jl :
- forma taierii (drept, curbat) '
et

Parametrii principali a panzelor:

Domeniul de utilizare: in special material lemnos, taiare dura

- calitatea lamei si a dintilor dreapta sau curbata.
- forma si geometria dintilor
- marimea dintilor Dinti cu diferite forme O

- densitatea de dinti
- forma panzei

Materialul panzei: ; ,
rapid fin

HCS =Otel carbon.
Pentru taierea materialelor moi,lemn de esenta moale Dinti si santuri de diferite marimi se succed unul dupa

placaj, material plastic altul.

HSS = Otel rapid.

Pentru taierea materialelor mai dure, lemn de

esenta tare si metale neferoase. Prindere: — %" universal

Bi-M = Bimetal.
Lama din otel carbon cu dinti din otel rapid, lama
flexibila. Durata de utilizare de doua ori mai lunga
ca a panzelor HSS si de zece ori ca a panzelor
HCS. Se utilizaeaza la taieri grele, indeosebi daca exista
pericoul de rupere a panzei.

HCS/Grit = Lama din otel carbon cu dinti placati Coduri de culori:
cu particule din wolfram-carbid . O

Pentru taierea materialelor abrazive: sticla, ceramice, w# - Lemn

caramida, fonta. ]

HCS/HM = Lamadin otel carbon cu dinti cu placute din z - Metal
metal dur. - . : .

Pentru taierea materialelor dure: tabla inox, tabla otel, z - llizene R R Babrazive)

profile, beton armat, caramida, fibra de plastic. ' - Universal

- -Lemn, dezmembrari

Gepmetria dintilor:

Dinti: ondulat , frezat:

|

N G N

Domeniu de utilizare: lemn stratificat, metale neferoase
materiale plastice, taiere fina si precisa.

2 Ferastraie sabie
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Panza cu dinti progresivi

METAL  BI-METAL

- dintii cresc progresiv de la prindere spre varf
- varf tesit cu raza spre interior
- si lamele cu dinti progresivi sunt concepute pentru diferite utilizari cu diferite geometrii ale dintilor.
In primul rand sunt destinate pentru taierea materialelor lemoase si feroase, precum si pentru utilizari universale.
- Caracteristici specifice : se pot utiliza la taierea materialelor subtiri sau groase -sunt flexibile, asigura o taiere
precisa, rapida si curata.

Panze pentru debitarea elementelor de constructie

S/ /BB HITACHI

TH DRICK CARBIETI RBTO &

Caracteristicile principale ale panzei cu o forma de noua dezvoltare:

- latime 50 mm, usoara datorita decuparilor

- masa echlibrata

- dinti cu placute din metal dur

- prindere standard ¥2” universal

Se utilizeaza in special la debitarea betonului poros, caramida refractata, BCA, placi de ciment.

Panza cu forma curbata

Este considerata o adevarata noutate, o forma speciala de noua dezvoltare brevetat de Hitachi. Datorita formei usor
curbate, punctele de taiere se schimba permanent,dintii panzei intra in contact cu materialul cand in fata cand in spate.
Acesta rezulta o racire mai buna, forta de taiere este mai eficienta. Panza are o viteza de taiere cu 50 % mai mare Si
durata de utilizare de doua ori mai indelungata ca a panzelor drepte cu aceeasi densitate de dinti.Se poate utiliza indeosebi
la debitarea diferitelor profile si tevi din otel si inox si tevi PVC .

FERASTRAIE SABIE 2
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FERASTRAIE SABIE

Marimea panzei /mm /

Prindere: 1/2” universal

Panze ferastrau sabie: METAL

P rrrrrrrm— O

MBS

LA LAITEBRTACH o

LSS ITERH TACH]

LTI T E T —e T
P s tmmnr v B
R —

Panze feréstrau sabie: pentru LEMN si METAL

Ferastraie sabie

752 010 RM30
Caracteristici ale panzei:
Utilizare:

752 011 RM31
Caracteristici ale panzei:
Utilizare:

752012 RM34B
Caracteristici ale panzei:
Utilizare:

752013 RM35B
Caracteristici ale panzei:
Utilizare:

752014 RM42B
Caracteristici ale panzei:
Utilizare:

752 015 RM11B

Caracteristici ale panzei:

Utilizare:

752016 RM36B

Caracteristici ale panzei:

Utilizare:

752017 RM43B

Caracteristici ale panzei:

Alkalmazas:

752 018 RPM30B

Caracteristici ale panzel

Utilizare:

752 019 RM50B
Caracteristici ale panzei:
Utilizare:

752 020 RM37B

Caracteristici /€ Panzei:

Utilizare:

752021 RM44B

Caracteristici ale panzei:

Utilizare:

752 022 RD30B

Caracteristici ale panzei:

Utilizare:

752023 RD70B

Caracteristici ale panzei:

Utilizare:

5 150 16 0,8 24 HSS
ondulat, frezat, varful panzei tesit utilizare normala
tabla (subtire) 1 < 3/ tevi si profile cu perete subtired 5 < 100
5 150 16 0,8 14 HSS
ceaprazuit frezat, varful panzei tesit utilizare normala
tabla 2 < 8/ tevi, profile @ 10 < 100
5 150 19 0,9 24 BiM
ondulat, frezat, varful panzei tesit taiere fina, panza flexibila
tabla (subtire) 0,7 < 3/ tevi si profile cu perete subtired 5 < 100
5 150 19 0,9 18 BiM
ceaprazuit frezat, varful panzei tesit panza flexibila taiere dreapta
tabla (subtire) 1,5 < 4 / tevi si profile cu perete subtired 5 < 100
5 225 19 0,90 18 BiM

ceaprazuit frezat, varful panzei tesit panza flexibila taiere dreapta

tabla (subtire) 1,5 < 4/ tevi si profile cu perete subtired 5 < 175
5) 100 8 0,90 14 BiM

ceaprazuit, frezatlungimera dintilor schimbatoare panza flexibila, special pt taieri cu raza

tabla1,5<6
5 150 19

ceaprazuit, frezat, lungimera dintilor
schimbatoare, varful panzei tesit

0,90 14 BiM

panza flexibila, taiere rapida, dreapta
tabla (groasa) 3 < 8/tevi, profile cu perete gros @ 5 < 100

) 225 19 0,90

ceaprazuit, frezat, lungimera dintilor
schimbatoare, varful panzei tesit

14 BiM
panza flexibila, taiere rapida, dreapta

tabla (groasa) 3 < 8/ tevi, profile cu perete gros @ 5 < 175
5 150 19 0,90

SRt p%nze dan '%

tabla (subtire si groasa) 1 < 8/ tevi si profile cu pereti subtiri sau grosi @5 < 100

Progresiv BiM

|t frezat, lun

atoare, varfu Taiere universala dreapta si rapida

5 200 19 1,25 10-14 BiM
ceaprazuit frezat, varful panzei tesit taiere curata, dreapta
tabla (groasa)2 <12/ tevi, profile cu perete gros @ 5 < 150
3 150 22 1,60 9 BiM
. ceaprazuit, frezat, lungimera dintilor .
! L taiere dura
schimbatoare, varful panzei ingustat
tabla (groasa) 4 < 10/ tevi, profile cu perete gros @ 20 < 100
3 225 22 1,60 9 BiM
ceaprazuit, frezat, lungimera dintilor
schimbatoare, varful panzei ingustat taiere dura
tabla (groasa) 4 < 10/ evi, profile cu perete gros @ 20 < 175
Prindere: 1/2” universal
5 150 19 0,90 10-14 BiM

ceaprazuit, frezat varful panzei tesit

lemn de esenta tare,.. 5 < 100 / tabla, tevi, profile.. 3< 10/
profile din plastic.. @3 <100

5 305 19

ceaprazuit, frezat varful panzei tesit

0,90 10-14 BiM

lemn de esenta tare,.. 5< 250/ tabla, aluminiu, profile.. 3< 10/
profile din plastic.. @ 3 <250

panza flexibila taiere rapida

panza flexibila taiere rapida
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Nr. Articol Tip AL Densitate dinti Ma}erla_lul

Panze ferdstrau sabie: pentru Lemn si Fier Prindere: 1/2” universala
752 024 RPD40B 5 200 19 1,25 Progresiv BiM

L A _ . ceaprazuit, frezat, lungimera dintilor . . .
eSS, Caracteristici ale panzei: L AH taiere rapida universala
schimbatoare, varful panzei ingustat

lemn de esenta tare, placaj, 5< 150 /tabla, alu. profile 3 <18/
profil din plastic @ 5 < 150

752025 RD31B 5 150 19 1,25 6 BiM

I ____ ceaprazuit, frezat, lungimera dintilor

Utilizare:

TrArm—T Caracteristici ale panzei: schimbatoare, varful panzei ingustat taieri grele, demolari
Utilizare: Iemr_l dg esenta_t tare, placaj, 10 < 100/ materiale pline (lemn, plastic)8 <50 /
profil din plastic @5 < 100
752 026 RD32B 5 150 19 1,25 6 BiM
AR TACHT™ 5! Caracteristici ale panzei: ceaprazuit, frezat, varful panzei tesit special pentru taieri cu raza
Utilizare: lemn de esenta tare, placaj, 10 < 100/ materiale pline (lemn, plastic) 8 < 50
752 027 RW50B 5 305 19 1,25 6 BiM

- S - e .. Ceaprazuit, frezat, lungimera dintilor . . .
. - .. Caracteristici ale panzei: b L taiere rapida, dura, munci grele
schimbatoare, varful panzei ingustat

lemn de esenta tare, placaj, 10 < 250 /

DL profile din material plastic @ 5 < 60

752 028 RD50B 3 225 22 1,60 6 BiM
o - - £ rmm— 12 S Caracteristici ale panzei: EREEERIL, rerEelf Vi [P e s e taieri grele, demolari

lemn de esenta tare, placaj, 10 < 175/ materiale pline(lemn, plastic) 8 <50/

Lz demolari pereti< 150
Panze ferdstrau sabie: pentru Lemn Prindere: 1/2" universala
752 029 RWG60 5 225 19 1,25 & HCS
[ S srrrsmmmmm———ren L Caracteristici ale panzei: ceaprazuit, frezat, varful panzei tesit taieri dure drepte, utiizare normala
Utilizare: materiale dure, lemn brut fara cuie, len verde 20 < 175 / lemn pt foc @ 20 < 175
752 030 RW10 5 150 19 1,25 6 HCS
TTT——— Caracteristici ale panzei:: ceaprazui, slefuit, varful panzei tesit taiere rapida
Utilizare: lemn, lemn stratificat,material plastic 6 <100 / placaj 6 < 60
752 031 RW70 5 305 19 1,25 6 HCS
O B e Caracteristici ale panzei:: EREIEFLLE, SR, T [ I S taiere rapida
- ) lemn, lemn stratificat,material plastic 6 < 250
Utilizare:

taiere,dreapta curata
752 032 RW60 5 240 19 1,50 5) HCS

ceaprazuit slefuit, varful panzei ingustat

T F—"SC Caracteristici ale panzei: taiere rapida,dreapta, fara avans
Utilizare: lemn de esenta tare, fara cuie 15 < 190 / lemn verde, crengi, lemn pt foc @ < 190
752 033 RPW80 5 200 19 1,25 Progressziv HCS
B — Caracteristici ale panzei:: ceaprazuit slefuit, varful panzei ingustat ta?gre rapid_a, dreapta si curata
e utilizare universala
Utilizare: lemn, placaj, lemn stratificat ,plastic 6 < 150
Panze ferdstrau sabie: Speciala Prindere: 1/2” universala
752 034 RW20 5 150 19 1,00 6 HCS
(oo Caracteristici ale panzei: ceaprazuit, frezat, varful panzei tesit taiere rapida curata, fara avans
Utilizare: gipscarton, caramida 6 < 100
752 035 RS10 2 115 19 1,00 18 HCS/HM
L= Caracteristici ale panzei: dinti din metal dur, sudura laser, dinti slefuiti, varful panzei tesit, taiere curata, dreapta
O Utilizare: tablainox .. 2 < 4/ profile inox .. @ <50 / material plastic dur, cu fibre
2<15
Mentiune: Se va utiliza fara avans! Important, racire corespunzatoare!

Ferdstraie sabie 5
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752 036 RS20

Marimea panzei/ mm / . _ Materialul
- : Densitate dinti P
150 19 iL25 6 HCS/HM

placute HM , ceaprazuit, slefuit, varful panzei ingustat, taiere dura,dreapta, curbata
taiere fara avans!

s Caracteristici ale panzei:

Utilizare: caramida arsa, materiale abrazive,plastic dur cu fibre 6 < 100
752 037 RS70 2 305 22 1,50 3 HCS/HM
AT e - Caracteristici ale panzei: PEENTE Rl CEEEERL, SO, VT taiere dura, dreapta, fara avans
panzei tesit

caramida arsa, materiale abrazive 10 < 250 /

Ui frzrees plastic dur cu fibre 6 < 150
752 038 RS80 2 400 22 1,50 2 HCS/HM
AT e=x  Caracteristici ale panzei: placut_e HM o G, B2, T taiere dura, dreapta, fara avans
panzei tesit

caramida arsa, materiale abrazive20 < 350 /
plastic dur cu fibre 6 < 150

752 039 RC10 2 225 19 1,25 particule de 30 HCS/Grit

B =K Caracteristici ale panzei:  placata cu particule fine din metal dur, vaful panzei tesit, taiere dreapta

tevi turnate din otel@ < 150 / caramida, gipscarton,
material plastic dur cu fibre 10 < 175

752 040 RB50 1 240 22 1,50 2 HCS/HM

B Ty Cavaceristici ale panzei:  dinti cu placute HM,varful panzei tesit e ik, S perll Gl
materialelor de constructie

Utilizare:

Utilizare:

beton poros,caramida arsa, placi de ciment pana la grosime < 180 mm

Utilizare:
752 041 RB70 1 305 50 1,50 2 HCS/HM
Caracteristici ale panzei: dinti cu placute HM,varful panzei tesit EIETE P, dreapta. pentru debltare_a
materialelor de constructie
Utilizare: beton poros,caramida arsa, placi de ciment pana la grosime < 245 mm
752 042 RB90 1 457 50 1,50 2 HCS/HM
m Caracteristici ale panzei: dinti cu placute HM,varful panzei tesit taiere l_’aplda, SITEETIE) pef‘”“ CEIEIEE)
materialelor de constructie
Utilizare: beton poros,caramida arsa, placi de ciment pana la grosime <395 mm
752 043 RCM30B 3 150 19 0,90 14 BiM
L ~_ .. forma panzei curbata,dinti ceaprazuiti, datorita formei curbate, taiere precisa si rapida
=D TG T Caracteristici ale panzei: frezati , varful panzei tesit
- ) tablainox < 2,5/ tabla din otel moale 2,5 < 19 / tabla aluminiu 5< 20/
Utilizare: . A
tevi, profile max. @ < 60
752 044 RCM40B 3 200 19 0,90 14 BiM

forma panzei curbata,dinti ceaprazuiti datorita formei curbate, taiere precisa si rapida

G e Ele R frezati , varful panzei tesit

tablainox < 2,5/tabla din otel moale 2,5 < 19 / tabla aluminiu 5 <20/
tevi, profile max. @ < 115

752 045 RCM50B 3 250 19 0,90 14 BiM

Utilizare:

forma panzei curbata,dinti ceaprazuiti, datorita formei curbate, taiere precisa si rapida
frezati , varful panzei tesit

. m_ cCaracteristici ale panzei:

tablainox < 2,5/ tabla din otel moale 2,5 < 19 / tabla aluminiu 5 < 20/

Utilizare: tevi, profile max. @ < 130

© Ferastraie sabie
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MATERIALE ABRAZIVE
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FOI SI BENZI ABRAZIVE

Oferta noastra prezenta se adreseaza in special pentru slefuirea
materialelor lemnoase.

Componentele principale ale benzilor, foilor abrazive sunt: suportul de hartie, panza,

granulele abrazive din korund (dioxid de aluminiu) si liantul ce fixeaza granulele pe suport.

Pentru prelucrarea suprafetelor de diferite calitati — de la dur la fin— pentru slefuitoare alternative,
orbitale, delta, foile abrazive au marimea granulelor intre 40 si 320 , benzile pentru slefuitoare cu banda
au marimea granulelor de la 40 la 120 .

Fixarea foilor abrazive se face cu fixare tip arici sau cu cleme. Datorita fixarii standard, aceste foi si
benzi abrazive se pot utiliza si alte modele de marci.

Marlme/ mm / S
Denumire Manmeg Felul sustinerii PIEZBIEE Nr. Articol O
I&time x Iung|me de partic. buc/pac

FOI ABRAZIVE Pentru slefuitoare cu vibratii , 8 perforatii, fixare cu arici
80 x 133 40 Tip Arici 10 753 001
80 x 133 60 Tip Arici 10 753 002
80 x 133 80 Tip Arici 10 753 003
80 x 133 100 Tip Arici 10 753 004
80 x 133 120 Tip Arici 10 753 005
80 x 133 150 Tip Arici 10 753 006
80 x 133 180 Tip Arici 10 753 007
80 x 133 240 Tip Arici 10 753 008
80 x 133 320 Tip Arici 10 753 009

FOI ABRAZIVE Pentru slefuitoare cu vibratii , 8 perforatii, fixare cu cleme
80 x 166 40 Clema 10 753 011
80 x 166 60 Clema 10 753 012
80 x 166 80 Clema 10 753 013 O
80 x 166 100 Clema 10 753 014
80 x 166 120 Clema 10 753 015
80 x 166 150 Clema 10 753 016
80 x 166 180 Clema 10 753 017
80 x 166 240 Clema 10 753 018
80 x 166 320 Clema 10 753 019

FOI ABRAZIVE Pentru slefuitoare cu vibratii , 8 perforatii, fixare cu cleme
93 x 230 40 Clema 10 753 031
93 x 230 60 Clema 10 753 032
93 x 230 80 Clema 10 753 033
93 x 230 100 Clema 10 753 034
93 x 230 120 Clema 10 753 035
93 x 230 150 Clema 10 753 036
93 x 230 180 Clema 10 753 037 O
93 x 230 240 Clema 10 753 038
93 x 230 320 Clema 10 753 039



SLEFUIRE- LUSTRUIRE HITACHI
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O Marime / mm/ [ Marime par- . Prezentare
Denumire : Felul sustinerii :
ticule buc/pac Nr. Articol
Iatlmex lungime

FOI ABRAZIVE Pentru slefuitoare cu vibratii , 6 perforatii, fixare cu arici
114 x 104 60, 80, 120 Tip arici 15
753 040
Continutul setului: 5-5 buc discuri abrazive cu marimi ale particulelor 60, 80, 120
114 x 104 40 Tip Arici 10 753 041
114 x 104 60 Tip Arici 10 753 042
114 x 104 80 Tip Arici 10 753 043
114 x 104 100 Tip Arici 10 753 044
114 x 104 120 Tip Arici 10 753 045
114 x 104 150 Tip Arici 10 753 046
114 x 104 180 Tip Arici 10 753 047
114 x 104 240 Tip Arici 10 753 048
114 x 104 320 Tip Arici 10 753 049
O Utilizare, mode Hitachi: SV 12SG, SV 12SH
FOI ABRAZIVE Pentru slefuitoare cu vibratii , 6 perforatii, fixare cu cleme
114 x 140 60, 80, 120Clema 15
753 050
Continutul setului: 5 - 5 buc disc abraziv cu méarimi al particulelor 60, 80, 120
114 x 140 40 Clema 10 753 051
114 x 140 60 Clema 10 753 052
114 x 140 80 Clema 10 753 053
114 x 140 100 Clema 10 753 054
114 x 140 120 Clema 10 753 055
114 x 140 150 Clema 10 753 056
114 x 140 180 Clema 10 753 057
114 x 140 240 Clema 10 753 058
114 x 140 320 Clema 10 753 059
FOI ABRAZIVE Pentru slefuitoare cu vibratii , 10 perforatii, fixare cu cleme
115 x 230 40 Tip Arici 10 753 061
O 115 x 230 60 Tip Arici 10 753 062
115 x 230 80 Tip Arici 10 753 063
115 x 230 100 Tip Arici 10 753 064
115 x 230 120 Tip Arici 10 753 065
115 x 230 150 Tip Arici 10 753 066
115 x 230 180 Tip Arici 10 753 067
115 x 230 240 Tip Arici 10 753 068
115 x 230 320 Tip Arici 10 753 069
FOI ABRAZIVE Pentru slefuitoare cu vibratii , 14 perforatii, fixare cu cleme
115 x 280 40 Clema 10 753 071
115 x 280 60 Clema 10 753 072
115 x 280 80 Clema 10 753 073
115 x 280 100 Clema 10 753 074
115 x 280 120 Clema 10 753 075
115 x 280 150 Clema 10 753 076
115 x 280 180 Clema 10 753 077
O 115 x 280 240 Clema 10 753 078
115 x 280 320 Clema 10 753 079

Utilizare, modele Hitachi: SV 12SD, SV 12V



HITACHI SLEFUIRE- LUSTRUIRE

Inspire the Next

Mé&rime par- Prezentare O
Denumire Felul sustinerii
ticule buc/pac Nr. Articol
d II C 1nis

FOI ABRAZIVE Pentru slefuitoare cu vibratii cu talpa tip Delta, cu 6 perforatii, fixare cu arici
94 60, 80, 120 Tip arici 45
Continutul setului: 753 450

5 -5 buc, marime particule 60, 80, 120 , foaie abraziva 114 x 104 si
10 - 10 buc, méarime particule 60, 80, 120, foaie abraziva delta 94

94 40 Tip Arici 10 753 401
94 60 Tip Arici 10 753 402
94 80 Tip Arici 10 753 403
94 100 Tip Arici 10 753 404
94 120 Tip Arici 10 753 405
94 150 Tip Arici 10 753 406
94 180 Tip Arici 10 753 407
94 240 Tip Arici 10 753 408 O
94 320 Tip Arici 10 753 409
Utilizare, model Hitachi : SV 12SH
FOI ABRAZIVE Pentru slefuitoare cu vibratii cu talpa tip Delta,7gauri, fixare cu arici
100 x 150 40 Tip Arici 10 753 421
100 x 150 60 Tip Arici 10 753 422
100 x 150 80 Tip Arici 10 753 423
100 x 150 100 Tip Arici 10 753 424
100 x 150 120 Tip Arici 10 753 425
100 x 150 150 Tip Arici 10 753 426
100 x 150 180 Tip Arici 10 753 427
100 x 150 240 Tip Arici 10 753 428
100 x 150 320 Tip Arici 10 753 429
DISCURI ABRAZIVE Pentru slefuitoare orbitale, cu 8 perforatii, fixare cu arici
@ 125 40 Tip Arici 10 753 101
@ 125 60 Tip Arici 10 753 102 O
@ 125 80 Tip Arici 10 753 103
@ 125 100 Tip Arici 10 753 104
@ 125 120 Tip Arici 10 753 105
@ 125 150 Tip Arici 10 753 106
@ 125 180 Tip Arici 10 753 107
@ 125 240 Tip Arici 10 753 108
@ 125 320 Tip Arici 10 753 109
@ 125 400 Tip Arici 10 753 110
Utilizare, modele Hitachi : SV 13YA, SV 13YB
@ 150 40 Tip Arici 10 753 111
@ 150 60 Tip Arici 10 753 112
@ 150 80 Tip Arici 10 753 113
@ 150 100 Tip Arici 10 753 114
@ 150 120 Tip Arici 10 753 115
@ 150 150 Tip Arici 10 753 116 O
@ 150 180 Tip Arici 10 753 117
@ 150 240 Tip Arici 10 753 118
@ 150 320 Tip Arici 10 753 119
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Diametru / mm | Marimea par- L Prezentare :
Denumire . Felul sustinerii Nr. Articol
Latime x Iung|me ticulelor buc/pac

DISCURI ABRAZIVE Pentru masini de slefuit orbitale, cu 6 perforatii, fixare cu arici
@ 150 60 Lipit 100 753 151
@ 150 80 Lipit 100 753 152
@ 150 100 Lipit 100 753 153
@ 150 120 Lipit 100 753 154
@ 150 150 Lipit 100 753 155
@ 150 180 Lipit 100 753 156
@ 150 220 Lipit 100 753 157
@ 150 240 Lipit 100 753 158
@ 150 280 Lipit 100 753 159
@ 150 320 Lipit 100 753 160
@ 150 400 Lipit 100 753 161

Utilizare, model Hitachi : SAY150
BENZI SLEFUITOARE Pentru masini de slefuit cu banda
76 x 533 40 5 753 241
76 x 533 60 5 753 242
76 x 533 80 5 753 243
76 x 533 100 5 753 244
76 x 533 120 5 753 245
Utilizare, model Hitachi : SB 75
100 x 610 40 5 753 261
100 x 610 60 5 753 262
100 x 610 80 5 753 263
100 x 610 100 5 753 264
100 x 610 120 5 753 265
Utilizare, modelele Hitachi : SB 10T, SB 10V
110 x 620 40 5 753 281
110 x 620 60 5 753 282
110 x 620 80 5 753 283
110 x 620 100 5 753 284
110 x 620 120 5 753 285
Utilizare, model Hitachi : SB 110
100 x 915 40 5 753 291
100 x 915 60 5 753 292
100 x 915 80 5 753 293
100 x 915 100 5 753 294
100 x 915 120 5 753 295

Accesoriile suplimentare ale masinilor de slefuit

_ Utilizare, modelele Hitachi Nr. Articol

Suport pt slefuit SB 75, SB 10T, SB 10V 93 499 102
!- l Suport pt slefuit SB 110 93499 103
Rama pt slefuit SB 10T, SB 10V 995 574
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e enumie T, T o

FILTRE
Filtru textil / poliester (2 buc) RNT 1225 710 702
Filtru textil / celuloza ( 2 buc) RNT 1225 710 701
Filtru textil RNT 1200 710 150
Cartus de filtrare ( autocurétare ) RNT 1200 744 007
Cartus de filtrare / celuloza WDE 1200, WDE 3600 710 060
Filtru textil WDE 1200 710 015
Filtru textil WDE 3600 421 000
Filtru textil (impermeabil ) WDE 1200, WDE 3600 710 086
Filtru burete WDE 1200, WDE 3600 710 094
Sac colector praf din hartie WDE 1200 710 014
Sac colector praf din hartie WDE 3600 423 000 O
Sac colector praf din hartie(pt praf fin,5 buc) RNT 1225 710 700
Sac colector praf din hartie(pt praf fin,5 buc) RNT 1200 710 152
ACCESORIILE ASPIRATOARELOR

Tub aspirator / @ 32 mm, 3 m RNT 1200 744 001
Tub aspirator / @ 32 mm, 6 m RNT 1200 744 005
Tub aspirator / @ 49 mm, 5 m RNT 1200 425 207
Tub aspirator / @ 36 mm, 5 m RNT 1225 413 235
Tub aspirator / @ 36 mm, 1,7 m WDE 1200, -3600 710 056
Tub aspirator complet/ @ 36 mm, 1,7 m WDE 1200, -3600 710 054
Tub aspirator complet/ @ 36 mm, 3 m WDE 1200, -3600 710 091
Tub aspirator complet / @ 36 mm, 5 m WDE 1200, -3600 710 085
Tub aspirator complet / @ 58 mm, 1,5 m WDE 1200, -3600 710 064 O

Teava aspirator ( metal drept ) @ 36 mm, 490 mm WDE 1200, -3600, RNT 1225 710 059

— Teava aspirator ( plastic drept) @ 58 mm, 490 mm WDE 1200, -3600 710 065

CAPETE DE ASPIRARE @ 36 mm

/ Maner teava aspirator WDE 1200, -3600, RNT 1225 710 051
Cap de curatare pt podea (cu perie ) WDE 1200, -3600, RNT 1225 710 053
Cap de curatare pt podea (cu perie ) WDE 1200, -3600, RNT 1225 710 092
\ Cap de curétare pt podea(pentru aspiratoare cu apa) WDE 1200, -3600, RNT 1225 710 058

Placuta de aspirare din plastic (2 buc)

e pentru cap de aspirator cu regim de apa 710 058 WDE 1200, -3600, RNT 1225 710 069

2 Accesoriile aspiratoarelor



ASPIRATOARE HITACHI

Inspire the Next

O T NS )

CAPETE DE ABSORBTIE @ 36 mm

Cap de curatare pt tapiterie WDE 1200, -3600 RNT 1225 710 049

Cap de absorbtie WDE 1200, -3600 RNT 1225 710 050

‘ Perie rotunda WDE 1200, -3600 RNT 1225 710 048

CAPETE DE ABSORBTIE @ 58 mm

Cap de curétare pt podea(pt resturi de buc. mari) WDE 1200, -3600 RNT 1225 710 067

Cap de absorbtie pt sant WDE 1200, -3600 710 066

BURDUFURI DE CUPLARE, REDUCTII

Stut de cuplare WDE 1200, -3600 RNT 1225 710 057

’ Burduf de cuplare WDE 1200, -3600 RNT 1225 710 055

O Niplu din cauciuc / 36 mm WDE 1200, -3600 RNT 1225 710 093
Reductie / 36 > 32 > 25 m WDE 1200, -3600 RNT 1225 710 052
Reductie / 58 > 36 mm WDE 1200, -3600 RNT 1225 710 068
SETURI
. . RNT 1200, -1225,
Set accesorii aspirator |. / @ 36 mm WDE 1200, 3600 744 002
2 buc. tevi de aspirare, 2 buc. capuri de aspirare : pardoseald, fuga
Set accesorii aspirator Il. / @ 49 mm RNT 1200, -1225, 744 003

1 buc burduf de asp. 1,75 m, 2 buc tevi de plastic asp., 3 buc cap asp.: podea, fuga, sfaramatura

Accesoriile aspiratoarelor €
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SETURI DE UNELTE

Set de 112: burghie, chei tubulare, capete de bit

Continut:

burghie cu prindere cilindrica pt metal, lemn, piatra si burghie placate

cu TiN pt. str@pungere, plat,adancitor conic,bituri scurte si lungi tip 705 315M
Es, Ph,Pz, T, H, R, chei tubulare cu prindere 1/4” htl. ( cele mai

uzuale méarimi) surubelnita cu prelungitor flexibil, suport magnetic

pentru bit, mandrind rapida, limitator de adancime

Set de 42 buc:burghie, varfuri de bituri

Continut:

bituri: 100 mm Ph2, Pz2 / 50 mm: T10, T15, T20, T25, T30, T40,

H2, H2,5, H3, H4, H5, H6, Es5, Es6, bituri cu capete duble: lungime: 710 000
45 mm Es6 / 65 mm: Phl, Ph3, Pz1, Pz2, Pz3 /110 mm: 3 db Ph2,

2 db Pz2 / adaptor / chei tubulare (b: 6 mm htl.): 5,5, 6, 7, 8, 10, 12,

13/ burghie pt. metale (b: 1/4” htl.) @ 1,5, 2,5, 3, 4, 5/ suport magnetic de bit

Set de bituri cu 11 componente

Contiunut:

bituri Ph1, Ph2, Ph3, Pz1, Pz2, Pz3, Es5, Es7, T15, T20, suport
magnetic pentru bit

713 000

Set burghie 10 buc / prindere 1/4” hexagon exterior
Continut:Burghiu pt metal HSS: F 3,4,5,6, 713 500
burghiu pt lemn: ® 6,8,10, burghiu piatré: ® 5,6,8

Set cu 16 componente de adaptoare burghiu- bit O
Continut: Burghiu metale HSS : @ 3, 4, 5, 6, 714 000
burghiulemne: @6, 8, 10, burghiu piatré: @5, 6, 8

Set de biti cu 61 de componente
Continut:
2 db: Phl, Ph2, Ph3 /1 db: Es4, Es4,5, Es5, Es 6, Es7, Es8, 2 buc

Pz0 /7 buc Pz1 /12 buc Pz2 / 7 buc Pz3 /1 buc H1,5, 2, 3, 4, 5, 5,5, 715000

6, 7, 8, 1buc T10/ 2buc T15, T20, T25/ 1 buc T27, T30, T40,

adaptor, prindere magnetica bit

Set de 27 buc: burghie si capete de bit

Continut:

Ph1, Ph 2, Ph3, Pz1, Pz2, Pz 3, Es4, Es6, H3, H4, H5, H6, T8, T10, 720 000

T15, T20, T25, T 27, T30, T40, prindere rapida (9,5 mm hexagon),

suport magnetic pt bituri, 5 buc cozi cu capete duble (burghiu pt metal + bit) O
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SETURI DE UNELTE

Set de bituri cu 7 componente

1 Continut:
.-!—. Bituri imbracate in TiN: Ph 1, Ph 2, Pz 1, Pz 2, Es 0,5x4, Es 1x5,5, I 00

[ suport magnetic pt bit

Set de bituri cu 10 componentet
(RERRAREG Continut:

Bituri imbracate in TiN: Ph 1, Ph 2, Ph 3, Pz 1, Pz 2, Pz 3, Es
0,5x4, Es 1x5,5, Es 1,2x6,5, suport magnetic pt. bit

751 041

Set de 60 buc. chei tubulare, capete de bit

Continut: Ph:0, 1, 2, 3, Pz:0, 1, 2, 3, Es:3, 4, 5, 6, 7, T:10, 15,

20, 25, 30, 40, H:2, 3, 4, 5, 5,5, 6,/ 65 mm: Ph1, 2, Es5, 7,

chei tubulare: 3/16”, 7/32", 1/4”, 5/16", 11/32", 3/8”, 7/16", 5/32", 751 057
1/2”, mm: 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 4 buc. surubelnite meca-

nice,surubelnita bit, surubelnita bit cu clichet,tija prelun-

gitoare, tija flexibila prelungitoare, suport magnetic bit, adaptor

Set de bituri cu 28 componente
Continut:
bituri: Ph 1, Ph 2, Pz 1, Pz 2, Pz 3, Es 5, Es 7, H3, H4, H5, H6,

T10, T15, T20, T25, T30, T40, adaptor 752000
chei tubulare: 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, prindere rapidd magnetica

suport biti, cheie cu clichet

Set de 41 buc. chei tubulare, capete de bit

Continut

Ph1, Ph2, Ph3, Pz1, Pz2, Pz3, Es3, Es4, Esb5, Es6, H3, H4,

H5, H6, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40, TR10, TR15, 752 500
TR20, TR25, TR27, TR30, TR40, chei tubulare: 8, 10, 11, 12,

13, 14, 17, 19, 21, 22,suport magnetic de prindere bit, adap-

toare, sigurante pt chei (TIP1, TIP2)

Set de bituri cu 28 componente + prindere

Continut:

bituri: Ph1, Ph2 2 db, Ph3, Pz1, Pz2 2 db, Pz3, Es3, Es4, 753 000
Es5, Es6, H3, H4, H5, H6, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40,

TR10, TR15, TR20, TR25, TR27, TR30, TR40, suport magnetic

cu prindere rapida pentru bituri

Set de bituri cu 100 componente

Continut:

7 buc: Phl, Ph2, Ph3, Pz1, Pz2, Pz3, Es4, Es6, H4, H5, H6, 754 000

2 buc: T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40/ 1 buc: TR10, TR15,
TR20, TR25, TR27, TR30, TR40, suport magnetic pt bituri, su-
port magnetic cu prindere rapida pentru bituri
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MIJLOACE DE PROTECTIE

\ Set protectie a muncii: ochelari, masca, aparatoare pt urechi 750 400

/ Set protectie:-profesionale-ochelari, masca, aparéatoare pt urechi 750 401
. Masca protectoare / pt praf fin / 2 buc 750 402
N
Ly ¥ Ochelari de protectie 750 403
~ASTA
- :f" Dopuri pt protectia auzului 10 buc 750 404

MIJLOACE DE MASURA

Indicator de nivel cu laser- manual 750 460
Ruletda de 3 m 750 420
Ruletda de 5 m 750 421
<> Ruletd de 8 m 750 422
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